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Warnung: Bitte vor Benutzung die Anleitungen und Warnungen fir dieses Gerat grtindlich
lesen. Nichtbeachtung kénnte zu schweren Verletzungen flihren.

Warning: Please read the instructions and warnings for this tool carefully before

use. Failure to do so could lead to serious injury.

Avertissement: Veuillez lire attentivement les instructions et avertissements pour cet appareil.
Le non-respect peut entrainer de graves blessures.

Peligro: Rogamos lean las instrucciones y alertas detenidamente antes de el uso de la
maquina. No hacerlo podria ocasionar graves danos.

Waarschuwing: Leest u alstublieft zorgvuldig de instructies en waarschuwingen voor dit
apparaat voor gebruik. Het niet-lezen kan leiden tot serieuze verwondingen.

Attenzione: Leggere attentamente le istruzioni e le avvertenze prima dell'uso. La mancata
osservanza puo causare lesioni gravi.

Varoitus: Lue ennen kayttoa tata laitetta koskevat ohjeet ja varoitukset perusteellisesti.
Noudattamatta jattaminen saattaa johtaa vakaviin vammoihin.

Advarsel: Lees venligst instruktionerne og advarslerne for dette veerktgj omhyggeligt, far
brug. Hvis dette ikke sker, kan det medfare alvorlig skade.

Varning: Vanligen las instruktionsboken samt ta del av varningar gallande detta verktyg fore
anvandning. Att inte gbra detta kan leda till allvarlig skada.

Uwaga: Przed uzyciem prosze przeczytaC uwaznie instrukcje i ostrzezenia dla tego narzedzia.
Zaniechanie przeczytania moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Figyelem: Keérjik, hogy hasznalat el6tt alaposan olvassa el a készllék utmutatéjat és a
figyelmeztetéseket. Ezek figyelmen kivul hagyasa sulyos sériilésekhez vezethet.
Upozornéni: Pied pouzitim si prosim peclivé prectéte navod a upozornéni k tomuto naradi.
Pokud tak neucinite, mohlo by to vést k vaznému urazu.

MpoooxA: NapakaAw dIaBACTE TTPOTEKTIKA TIG 0ONYEIEG KAl TIG TTPOEIDOTTOINCEIG Y1 QUTO TO
epyaheio, TTpiv TN xprRon. Ta AdBn ptmopolv va odnyAoouv 6€ GoRapd TPAUUATIGNO.
Upozornenie: Pred pouzitim naradia si pozorne precitajte nasledujuce pokyny a varovania. Ak
tak neurobite, hrozi nebezpelenstvo vaznych zraneni.

Avertisment: Inainte de folosire cititi cu atentje instructiunile de folosire si avertizarile specifice
aparatului. Nererespecatrea acestei avertizari poate duce la vatamari grave.
MpeoynpexaeHue: MNepea ncnonb3oBaHNEM TLWATENBHO NPOYNTATL UHCTPYKLMM U
npegynpexaeHns ans aToro ycTponctea. HecobnogeHne MoXeT NpMBECTU K TSHKENbIM
TpaBmam.

Uyari: Latfen kullanmadan énce bu cihazin talimatlarini ve uyarilarini iyice okuyun. Bunu
yapmamak, ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Atengéo: Por favor leia cuidadosamente as instrugdes e os avisos para esta ferramenta antes
do uso. A falta de conhecimento pode levar a sérios acidentes.

BHNMAHWE: Monsi npegu ynotpeba npoyetete BHUMATENHO yNbTBAHETO Ha TO3M ypea.
HecnassaHeTo Ha npeanucaHusiTa MoXe Aa AoBeae A0 TEXKU HapaHsiBaHuWS.

Upozorenje: Procitati uputstvo i upozorenja za ovaj alat pre upotrebe. Ako se to ne ucini, moze
doci do ozbiljnih povreda.

Advarsel: Vennligst les bruksannvisningen og sikkerhetsbrosjyren for dette verktgyet for det
benyttes. Fravikes dette kan det lede til alvorlige skader.

AT-A18

BeA GmbH, Bogenstr. 43-45, 22926 Ahrensburg, Germany
Tel.: +49 (0) 4102 78-444 Fax.: +49 (0) 4102 78-270
info@bea-group.com www.bea-group.com
18.10.2021
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Be/A?

Gerate-spezifische Zusatz-Betriebsanleitung fir Nagler AT — A18

1 Technische Daten
AT-A18
Auslosearten: Einzelauslésung Tiefeneinstellung: Nein
Héhe/ Lange (mm): 221/ 344 CIRRIEL (@ 2,42

Min/Max Betriebsdruck (bar): 5-7

Gerauschkennwerte (nach EN12549:1999):

Vibrationskennwerte (nach ISO 8662-11:1999):

Zulassige Befestigungsmittel

Lange (mm): 15-18
Drahtstarke (mm): 0,9x2,3
Ruackenbreite / 347
Kopfdurchmesser (mm): ’
Lieferumfang Druckluft-Nagler, Allgemeine Betriebsanleitung, gerate-spezifische Informationen

Befestigungsmittel)(kg):

Druckluftverbrauch je Eintreibvorgang: 1,1 | bei 5,7 bar

L oA, 1 L wa. 1s K pA und K WA
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
ahd Ka
1,33 m/s? 0,63 m/s?

Klammer PACKFIX

2 Sicherheitshinweise

Gefahr schwerster Verletzungen durch Nagler!

die Allgemeine Betriebsanleitung fir Druckluft-Nagler gelesen und verstanden haben und befolgen!
Halten Sie stets beide Dokumente gemeinsam griffbereit.

Eine Bedienung des Gerats ohne Kenntnis der Allgemeinen Betriebsanleitung ist verboten!
Bei resultierenden Problemen erldschen samtliche eventuellen Anspriiche gegentber dem Hersteller.

@ Jede Person, die einen Druckluft-Nagler bedient, muss neben folgenden gerate-spezifischen Informationen auch

3 Sichere Ablageposition

Legen Sie das Gerat bei Nichtbenutzung auf der linken oder
rechten Seite gemal nebenstehendem Symbolbild ab (s. Kap. 1.3
der allgemeinen Betriebsanleitung).

Legen Sie das Gerat nicht auf einer der anderen Seiten ab.

Richten Sie den Eintreiber auch beim Ablegen und Aufnehmen
niemals auf Personen oder Tiere.

vorne B | hinten
links R | rechts
oben U | unten
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Gerate-spezifische Zusatz-Betriebsanleitung flr Nagler AT — A18 BEA

4 Einstellen des Gerates auf die Klammerlange und Einstellung der
Versenkungstiefe

. Das Gerat muss auf die richtige Klammerlange eingestellt
werden. Fir 15mm lange Klammern muss die Schraube 1 in
der Position wie auf dem Bild gezeigt ( S oben) eingestellt sein.
Fir 18mm lange Klammer muss die Schraube dazu mit einem
Schlitzschraubendreher um 180° gedreht werden. Vorher den
Gewindestift 2 von unten an der Nase |I6sen und nach dem
Verstellen wieder festziehen

. Durch Losen der Schraube 3 und Verschieben des Gehauses 4
wird die Eintreibtiefe eingestellt. Ein Verschieben des Magazins
nach unten fiihrt dabei zu einer tieferen Versenkung der
Klammer im Heftmaterial. Nach dem Verstellen Schraube 3
wieder fest anziehen

5 Einstellen der Klammerbiegung

. Die Klammerbiegung Iasst sich durch Verdrehen der Scheibe 1
verstellen. Dazu einen Inbusschlissels (SW 2,5) in die radialen
Bohrungen der Scheibe 1 stecken und die Scheibe 1 so
verdrehen. Drehung in Richtung 2 (L) fihrt zu weniger stark
gebogenen Klammern. Bei Drehen in Richtung 3 (T) werden die
Klammern starken gebogen (siehe auch Abbildung unten).

I aSS)

6 Fullen des Magazins
. Prifen, dass Verbindungsmittel und Nagler zueinander passen
(Kap. 1).
. Verbindungsmittel auf einwandfreien Zustand priifen.
. Vorschieber 1 nach hinten ziehen und nach unten umklappen.
Klammern 2 von hinten in das Magazin einschieben.

Anschlief3end den Vorschieber 1 wieder nach oben klappen
und nach vorn schieben.

7 EU-Konformitatserklarung

Der Hersteller bzw. Importeur, die BeA GmbH, Adresse s. Titelblatt, erklart in alleiniger Verantwortung, dass das
vorliegenden Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht. Angewandte
Normen sind: EN ISO 12100:2010 (Sicherheit v. Maschinen); ISO 11148-13:2017-11 (Handgehaltene nicht-el. Maschinen -
Eintreibgerate); EN 12549:1999+A1:2008 (Gerauschmessverfahren Eintreibgerate); ISO 8662 (Schwingungen an
Eintreibgeraten).

=
¢ Fy

Gy Seusta -

Dr. Jorg Dalhofer, Geschaftsfuhrer Joachim Bauer, Dokumentationsverantwortlicher
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BEA Device-specific additional instructions for nailer AT — A18

1 Technical data
AT-A18
Single
Actuation modes: sequential Depth adjustment: No
actuation
Height/ length (mm): 221/ 344 Weight (without fasteners)(kg): 2,42
(I\:I)gr/)rpax operating pressure 5-7 Air consumption per driving operation: 1,1 lat 5,7 bar
L L K pA and K WA
Noise characteristics (according to EN12549:1999): il WA 1s 8
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
. . . . . ahd Ka
Vibration value (according to ISO 8662-11:1999):
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Fasteners Staple PACKFIX
Length (mm): 15-18
Wire diameter (mm): 0,9x2,3
Crown width (mm): 34,7
Scope of delivery Pneumatic nailer, General operating instructions, device-specific information

Safety advices

Risk of most severe injuries from nailers!

Any person operating the nailer must have read and understood both the following device-specific information as
well as the General operation instructions for pneumatic nailers! Always have both documents ready!

2
A Operating the device without knowing the General operating instructions is forbidden!
3

Resulting problems extinct any possible claims against the manufacturer.

Safe resting position

o Whenever not in use, safely put down the device
on its left or right side according to adjacent symbol
picture (see Chap. 1.3 of General operating instructions).

¢ Do not put down the device on another side.

e Also when putting down or lifting up, never point the driving
nose at persons or animals.

F front B | back
L left R | right
T top U | underside
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Device-specific additional instructions for nailer AT — A18 BEA

4 Adjusting the tool for the staple length and depth adjustment

. The tool needs to be adjusted to accommodate the correct
staple leg length. For 15mm long staples screw 1 has to be in
the position as shown in the picture (S on the top). For 18mm
long staples screw 1 has to be turned by 180°. Prior to turning
the adjustment screw 1, the headless screw (2) needs to be
loosened and then retightened after adjustment of screw 1.

. To adjust the depth of drive: loosen screw 3 and slide the
body 2 up or down. By moving body 2 deeper towards the
magazine 4 the driving depth is increased. After adjustment
tighten screw 3 again

5 Adjustment tightness of clinch

o The tightness of clinch of the staple is adjustable by turning
disc 1. To turn disc 1 insert an allen key (SW 2.5) into one
radial hole of the disc 1. Turning disc 1 into direction L (marked
on tool) results in less clinched staples. Turning disc 1 into
direction T leads to more clinched staples (see picture below).

'S 2 M

TR

IS )

6 Loading the magazine

. Ensure that nailer and fasteners are compatible (Chap. 1) with
each other.
. Check fasteners for proper condition.

. Pull feeder 1 to the back and flip downwards. Fill Staples 2
from the back into the magazine. Then turn feeder 1 to the top
and push to the forwards.

7 EU Declaration of conformity

The BeA GmbH, manufacturer or importer, address as on cover sheet, declares under sole responsibility this product's conformity with all
relevant provisions of the EU Machine Directive 2006/42/EG. The following standards are applied:

EN ISO 12100:2010 (Machine safety); I1SO 11148-13:2017-11 (Hand-held non-el. machines - Fastener driving tools);

EN 12549:1999+A1:2008 (Noise measuring for driving tools); ISO 8662 (Vibrations at driving tools).

/

Dr. Jorg Dalhéfer, CEO Joachim Bauer, Documentation responsible
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BEA Notices d'emploi complémentaires propres au cloueur AT — A18

1 Caractéristiques techniques

AT-A18
, . Déclenchement . .

Types de déclenchement: individuel Réglage de la profondeur: non
Hauteur/longueur (mm): 221/ 344 Poids (sans raccord)(kg): 2,42
Pression de service Consommation d'air comprimé par

recommandée de l'alimentation 5-7 ) p P 1,11a5,7 bar

. iy } processus d’enfoncement:

en air comprimé (bar):

Valeurs caractéristiques de bruit (selon L pa, 1s L wa 1s K pA et KWA
EN12549:1999): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)

a K
Vibrations caractéristiques (selon ISO 8662-11:1999): hd 2
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Raccords Attache PACKFIX
Longueur (mm): 15-18
Epaisseur du fil (mm): 0,9x23
Largeur arriere (mm): 34,7
Contenu de la livraison C’)Ioueur_a air comprimé, notices d’emploi générales, informations propres a
I'appareil

2 Consignes de sécurité

Risque de blessures extrémement graves causées par le cloueur !

Toute personne utilisant un cloueur a air comprimé doit avoir lu et compris les notices d'utilisation générales du
cloueur a air comprimé, en plus des informations propres a I'appareil, et respecter ces instructions !
Veillez a toujours avoir les deux documents a portée de main.
Il est interdit d'utiliser I'appareil sans connaitre les notices d’utilisation générales !
Si des problémes surviennent ensuite, toutes les éventuelles possibilités de recours a I'encontre du fabricant du
cloueur sont annulées.

3 Position de dépose en toute sécurité

e Lorsque vous n'utilisez pas I'appareil, placez I'appareil du
c6té gauche ou du c6té droit conformément a la
représentation symbolique ci-contre (voir chap. 1.3 des
notices d'utilisation générales).

¢ Ne déposez pas I'appareil sur 'un des autres cbtés.

¢ Ne dirigez jamais le dispositif de déclenchement vers des
personnes ou des animaux lors de la dépose et de la

collecte.
F Avant B | Arriere
L Gauche R | Droite
T Haut U | Bas
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Notices d'emploi complémentaires propres au cloueur AT — A18 BEA

4

7

Réglage de I'enfoncement et de I’angle de fermeture

Pour régler 'enfoncement, dévisser la vis de serrage (n°3) et
déplacer le corps (n°2) vers le haut ou vers le bas. En
déplacant le corps (n°2) plus profondément derriére le
magasin (n°4), la profondeur d’enfoncement augmente et
inversement. Une fois le réglage d’enfoncement souhaité
obtenu, revisser la vis de serrage (n°3).

L’appareil doit étre réglé selon la longueur des pattes des
agrafes utlisées. Pour des agrafes de 15 mm de longueur, la

vis (n°1) doit étre la position (S vers le haut) comme sur 3
l'image ci-jointe. Pour des agrafes de 18 mm de longueur, la
vis (n°1) doit étre tourné de 180°. Avant de tourner la vis (n°1), 4

la vis sans téte (n°2) doit étre desserrée puis resserrée aprés
le réglage de la vis (n°1)

Réglage de I'angle de fermeture

Le serrage de I'agrafe s’ajuste en insérant une clé Allen (SW
2,) dans un des trous de la molette (n°1) et en faisant tourner
la molette dans un sens ou dans l'autre. En tournant la molette
(n°1) vers le symbole L sur I'appareil, les pattes de 'agrafe se
rabattent moins. En tournant la molette (n°1) vers le symbole
T sur 'appareil, les pattes de 'agrafe se rabattent plus. (voir
image ci-joint).

"lh fi "
i

N e

Te

Chargement du magasin

Vérifier que le raccord d’air comprimé et le cloueur sont
déconnectées (chap. 1).

Vérifier que le raccord est en parfait état.

Tirer le chariot (n°1) vers I'arriére and faites le basculer vers le
bas. Insérer les agrafes (n°2) par I'arriére du magasin.
Remettre le chariot dans le magasin et pousser le vers I'avant
jusqu’a ce qu’il soit en contact avec les agrafes.

Déclaration de conformité UE

Le fabricant ou I'importateur, la société BeA GmbH (adresse indiquée sur la page de titre) déclare sous sa responsabilité
exclusive que le présent produit respecte toutes les dispositions en vigueur de la directive sur les machines 2006/42/CE.
Les normes utilisées sont : EN ISO 12100:2010 (Sécurité des machines) ; ISO 11148-13:2017-11 (Machines portatives a
moteur non électrique) ; EN 12549:1999+A1:2008 (Acoustique - Code d'essai acoustique pour les machines a enfoncer les
fixations); ISO 8662 (Vibrations des machines a enfoncer).

s

o

e s o2 - Nl

Dr. Jorg Dalhofer, Directeur général Joachim Bauer, Responsable de la documentation
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BEA Instrucciones adicionales de uso especificas del modelo de clavadora AT — A18

1 Datos técnicos
AT-A18
Modos de disparo: .D'SP.am Ajuste de la profundidad: No
individual
Altura/longitud (mm): 221/ 344 Peso (sin elementos de fijacion)(kg): 2,42
Presion de trabajo Consumo de aire comprimido por
recomendada del suministrode 5-7 ., . ) P P 1,11a5,7 bar
X L } operacion de disparo:
aire comprimido (bar):
L oa 1s L s KpAyKWA
Niveles de emisién acustica (segin EN12549 1999): . WA L
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
. . . . . . ahd Ka
Nivel de vibraciones (segun ISO 8662-11:1999):
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Elemento de fijacion Grapa tipo PACKFIX
Longitud (mm): 15-18
Diametro del alambre (mm): 0,9x2,3
Ancho del puente (mm): 34,7
. Clavadora neumatica, instrucciones generales de uso, informacion especifica de la
Volumen de suministro :
herramienta

2 Indicaciones de seguridad

Toda persona que utilice una clavadora neumatica debe haber leido, comprendido y seguido las instrucciones
generales de uso de la clavadora neumatica, ademas de la siguiente informacion especifica de la herramienta.
Tenga siempre a mano ambos documentos al mismo tiempo.

@ Peligro de lesiones muy graves por el uso de clavadoras

Esta prohibida la utilizacién de la herramienta sin conocimiento de las instrucciones generales de uso.
En caso de que se produzcan problemas, se anulara cualquier la reclamacion contra el fabricante.

3 Posicion de almacenamiento segura
e Cuando no la utilice, cologue la herramienta sobre su
costado izquierdo o derecho segun la imagen ilustrativa
adjunta (véase el cap. 1.3 de las instrucciones generales
; de uso).
% e No coloque la herramienta sobre uno de los otros
7% costados.
e Nunca apunte el disparador hacia personas o animales al
dejar o tomar la herramienta.
F adelante B | atréas
L izquierda R | derecha
T arriba U | abajo
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Instrucciones adicionales de uso especificas del modelo de clavadora AT — A18 BEA

4 Ajuste de la maquina para largo de grapa y para profundidad

e Para ajustar el cierre de la grapa lo haras mediante el disco 1.
Para girarlo insertaras una llave allen ( SW 2.5) en los agujeros
que lleva ese disco. Girando hacia la direccion L ( marcada en
la maquina) la grapa queda mas abierta y girando hacia la
posicion T la grapa queda mas cerrada ( ver dibujo de abajo)

e Para ajustar la profundidad de la lengUeta para el ajuste de
profundidad de la grapa: aflojar el tornillo 3 y deslizar el cuerpo
de la maquina arriba o abajo. Moviendo hacia arriba quitamos
profundidad de la grapa (es decir la grapa queda a ras del
carton). Una vez ajustado esto deberiamos volver a apretar el
tornillo 3

5 Insertar el rollo de grapa como se muestra y cerrar la tapa de nuevo

e Para ajustar el cierre de la grapa lo haras mediante el disco 1.
Para girarlo insertaras una llave allen ( SW 2.5) en los agujeros
que lleva ese disco. Girando hacia la direccién L ( marcada en
la maquina) la grapa queda mas abierta y girando hacia la
posicion T la grapa queda mas cerrada ( ver dibujo de abajo)

'S 2

Teow

6 Carga de grapas en el cargador

e Compruebe que los elementos de fijacion y la clavadora
encajen (cap. 1).

e Compruebe que los elementos de fijacion estén en buen
estado.

e Tire del empujador 1 y girelo hacia abajo. Introduzca las grapas
desde la parte trasera del cargador. Y entonces vuelva a girar
el empujador hacia arriba y empuje las grapas hacia delante.

7 Declaracion de conformidad CE

El fabricante o importador, la empresa BeA GmbH, direccion [ver pagina de titulo], declara bajo su exclusiva
responsabilidad que este producto cumple con todas las disposiciones pertinentes de la Directiva 2006/42/CE relativa a las
magquinas. Las normas aplicadas son: EN ISO 12100:2010 (Seguridad de las maquinas); ISO 11148-13:2017-11
(Herramientas no eléctricas de accionamiento no eléctrico - Herramientas para clavar elementos de fijacion); EN
12549:1999+A1:2008 (Cddigo de ensayo de ruido para clavadoras); ISO 8662 (Medida de las vibraciones en la
empufadura).

2 i
Clu 4/)’ 2200 A )
(\-_-/ ::_};_f / r;’_- /t%‘l'\_..:_‘__
/

Dr. Jorg Dalhéfer, Director general Joachim Bauer, responsable de documentacion
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BEA Apparaatspecifieke extra gebruikshandleiding voor nageltackers AT — A18

1 Technische gegevens
AT-A18
Mogelijke activeringen: Enkelschot Diepte-instelling: No
. Gewicht (zonder
Hoogte/lengte (mm): 221/ 344 bevestigingsmiddel)(kg): 2,42
Maximum toegestane . . .
bedrifsdruk (bar): 5-7 Persluchtverbruik per slag: 1,1 L bij 5,7 bar
L oA 1s L s K pAen KWA
Geluidswaarden (volgens EN12549:1999): i WA 2
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
a Ka
Trillingswaarden (volgens 1SO 8662-11:1999): nd
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Bevestigingsmiddelen Kram PACKFIX
Lengte (mm): 15-18
Draaddikte (mm): 0,9x2,3
Rugbreedte (mm): 34,7
Leveringsomvang Perslucht nageltacker, algemene gebruiksaanwijzing, apparaatspecifieke informatie

2 Veiligheidsinstructies

ledere persoon die een perslucht nageltacker bedient, moet naast de volgende apparaatspecifieke informatie ook
de algemene gebruiksaanwijzing voor perslucht nageltackers gelezen, begrepen en opgevolgd hebben!
Bewaar altijd beide documenten binnen handbereik op de gebruikslocatie.

@ Gevaar voor zeer ernstig letsel door nageltacker!

De bediening van het apparaat zonder kennis van de algemene gebruikshandleiding is verboden!
Bij hieruit voortvloeiende problemen vervallen alle eventuele claims tegen de fabrikant.

3 Veilige opbergstand

e Leg het apparaat als deze niet wordt gebruikt op de linker
of rechter zijde zoals de hiernaast weergegeven
afbeelding (zie hoofdst. 1.3 van de algemene
gebruikshandleiding).

e Leg het apparaat niet op een van de andere zijdes.

e Richt de aandrijving nooit op personen of dieren, ook niet
bij het plaatsen of oppakken.

F voor b | achter
L links R | rechts
T boven U | onder
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Apparaatspecifieke extra gebruikshandleiding voor nageltackers AT — A18 BEA

4 De klemlengte en -diepte instellen op het apparaat

e Het apparaat moet op de juiste nietlengte ingesteld worden.
Voor een nietlengte van 15 mm moet schroef 1 in de positie
zoals op de afbeelding (S boven) ingesteld worden. Voor een
nietlengte van 18mm moet de schroef 180° aangedraaid
worden met een sleufschroevendraaier. Maak eerst de
stelschroef 2 onderaan bij de neus los en draai deze na het
instellen weer vast.

e Door het losdraaien van de schroef 3 en het verplaatsen van de
behuizing 4 wordt de invoerdiepte aangepast. Door het
magazijn naar beneden te bewegen worden de nieten dieper
geborgd in het nietmateriaal. Draai na het instellen schroef 3
weer vast.

5 De niethechting aanpassen

e De hechting van de nieten kan aangepast worden door schijf 1
te verdraaien. Steek hiervoor een inbussleutel (SW 2.5) in de
radiale boorgaten van schijf 1 en verdraai schijf 1. Verdraaien in
richting 2 (L) resulteert in minder sterk gebogen nieten.
Verdraaien in richting 3 (T) resulteert in sterker gebogen nieten
(zie ook onderstaande figuur).

'S

Tew

6 Het magazijn vullen
e Controleer of het bevestigingsmiddel en de nageltacker bij
elkaar passen (hoofdst. 1).
e Bevestigingsmiddel op perfecte werking controleren.

e Trek de voedingseenheid 1 naar achteren en klap hem omlaag.
Schuif de nieten 2 van achteraan naar het magazijn. Klap de
voedingseenheid 1 weer omhoog en schuif hem naar voren.

7 EU-conformiteitsverklaring

De fabrikant resp. importeur, BeA GmbH, adres zie titelblad, verklaart onder exclusieve verantwoordelijkheid dat het hier
vermelde product voldoet aan alle van toepassing zijnde bepalingen van de machinerichtlijn 2006/42/EG. Toegepaste
normen zijn: EN ISO 12100:2010 (Veiligheid van machines); 1SO 11148-13:2017-11 (Handgereedschap met niet-
elektrische aandrijving - Montagegereedschap voor bevestigingsartikelen); EN 12549:1999+A1:2008 (Geluidsmetingen voor
montagegereedschap voor bevestigingsartikelen); ISO 8662 (Trillingen voor montagegereedschap voor
bevestigingsartikelen).

s

/

Dr. Jorg Dalhofer, Directeur Joachim Bauer, verantwoordelijke voor de documentatie
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BEA Istruzioni specifiche supplementari per I'uso delle chiodatrici AT — A18

1 Dati tecnici

AT-A18
Tipi di azionamento: Colpo singolo Regolazione profondita: No
Altezza/lunghezza (mm): 221/ 344 Peso (senza mezzi di fissaggio)(kg): 2,42
Pressione di esercizio . 5.7 COHSL.ImO di aria compressa per ogni 111a5.7 bar
raccomandata min/max(bar): sparo:
Valori caratteristici di rumore (secondo L pa, 1s L wa 1s KpAe KWA
EN12549:1999): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
Valori caratteristici di vibrazione (secondo ISO 8662- and Ka
11:1999): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
Mezzo di fissaggio Graffa PACKFIX
Lunghezza (mm): 15-18
Spes§ore del filo metallico 09x23
(mm):
Larghezza della graffa (mm): 34,7
Contenuto della fornitura C.hioda}t.rice pneumatica, istruzioni generali per I'uso, informazioni specifiche per il
dispositivo
2 Indicazioni di sicurezza

Chiunque operi con una chiodatrice pneumatica deve aver letto e compreso, oltre alle seguenti informazioni
specifiche per il dispositivo, le istruzioni generali per I'uso di chiodatrici pneumatiche!
Tenere sempre a portata di mano entrambi i documenti.

@ Pericolo di gravissime lesioni dovuto a chiodatrici!

E vietato operare con il dispositivo se non si & a conoscenza delle istruzioni generali per l'uso!
In caso di problemi da cio risultanti, viene invalidato qualsivoglia diritto di reclamo nei confronti del produttore.

3 Posizione di riposo sicura

e Quando non viene usato, appoggiare il dispositivo sul lato
sinistro o destro secondo l'immagine simbolica qui
accanto (cfr. cap. 1.3 delle istruzioni generali per I'uso).

¢ Non appoggiare il dispositivo su uno degli altri lati.

¢ Non dirigere mai la parte frontale contro persone o animali,
anche quando lo si appoggia o lo si preleva.

F davanti B | dietro
L sinistra R | destra
T sopra U | sotto
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Istruzioni specifiche supplementari per I'uso delle chiodatrici AT — A18 BEA

4 Regolazione della graffatrice in relazione alla lunghezza della graffa e
alla profondit

e Occorre regolare la graffatrice in relazione alla corretta
lunghezza delle graffe. Per graffe lunghe 15mm la vite 1 deve
essere nella posizione come indicato nella foto (S in alto). Per
graffe lunghe 18mm la vite 1 deve essere ruotata di 180 ° (L in
alto). Prima di ruotare la vite di regolazione 1, il grano filettato
deve essere svitato e poi riavvitato dopo aver regolato la vite 1.

e Perregolare la profondita di sparo: svitare la vite 3 e far
scivolare la fusione 2 su o giu. Muovendo la fusione 2 piu in
profondita verso il caricatore 4 la profondita di sparo aumenta.
Dopo la regolazione stringere nuovamente la vite 3

5 Rimuovere i mezzi di fissaggio inceppati nel frontale

e La chiusura della graffa € regolabile ruotando il disco 1. Per
ruotare il disco 1 inserire una chiave inglese (SW 2.5) dentro un
foro radiale del disco 1. Ruotando il disco 1 nella direzione L
(indicata sulla macchina) si ottiene una chiusura inferiore delle
graffe. Girando il disco 1 nella direzione T si ha una chiusura
maggiore delle graffe (vedi foto sotto).

A
S

SN AL TR

Tew

6 Caricamento del magazzino
e Controllare che i mezzi di fissaggio e la chiodatrice siano
compatibili (cap. 1).
e Controllare che i mezzi di fissaggio siano in perfetto stato.

e Tirare lo spingipunto 1 indietro e agganciarlo verso il basso.
Inserire le graffe 2 da dietro nel caricatore. Poi ruotare lo
spingipunto 1 verso l'alto e spingere in avanti.

7 Dichiarazione di conformita EU

Il produttore o importatore, la BeA GmbH (per l'indirizzo si veda il frontespizio) dichiara sotto la sua esclusiva responsabilita
che il presente prodotto & conforme a tutte le norme pertinenti della Direttiva Macchine 2006/42/CE. Le norme applicate
sono: EN ISO 12100:2010 (Sicurezza d. macchinario); ISO 11148-13:2017-11 (Utensili portatili non el. - Utensili per
l'inserimento di elementi di fissaggio); EN 12549:1999+A1:2008 (Procedure per prove di rumorosita utensili per l'inserimento
di elementi di fissaggio); ISO 8662 (Misurazione delle vibrazioni su utensili per l'inserimento di elementi di fissaggio).

2
¢ Fy

& 4)9&&&:0;@@ _ A

Dr. Jorg Dalhéfer, Amministratore delegato

Joachim Bauer, Responsabile della documentazione
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BEI-ZAL\l Laitekohtainen lisakayttdohje naulaimille AT — A18

1 Tekniset tiedot

AT-A18
Laukaisutavat: Yksittaislaukaisu Syvyysasetus: Ei
Korkeus/pituus (mm): 221/ 344 Paino (ilman kiinnittimia)(kg): 2,42
IlImanpainesyétdn suositeltu ) Paineilman kulutus per
kayttdpaine (bar): 5-7 iskutapahtuma: 1.11@ 5.7 bar
Melun ominaisarvot (standardin EN12549:1999 L oA, 1s L wa. 1s KpAjaKWA
muk.): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5dB(A)
Varahtelyn ominaisarvot (normin ISO 8662-11:1999 and Ka
muk.): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
Kiinnittimet Sinkila PACKFIX
Naulan pituus (mm): 15-18
Langan paksuus (mm): 09x2,3
Selkdmyksen leveys (mm): 34,7
Toimituksen laajuus Paineilmanaulain, yleinen kayttdohje, laitekohtaiset tiedot

2 Turvaohjeet

Jokaisen paineilmanaulainta kayttavan henkilon on luettava seuraavien laitekohtaisten tietojen lisaksi myos
paineilmanaulainten yleinen kayttdohje, ymmarrettdva ne ja noudatettava niita!
Pida aina molemmat asiakirjat yhdessa kasilla.

@ Naulaimen aiheuttamien erittdin vakavien vammojen vaara!

Laitteen kayttd ilman yleisen kayttdohjeen tuntemusta on kielletty!
Valmistaja ei ota minkaanlaista vastuuta tasta aiheutuvista ongelmista.

3 Turvallinen sailytysasento

e Jos laitetta ei kaytetd, laske se alas vasemmalle tai
oikealle sivulle vieressa olevan symbolikuvan mukaisesti
(ks. yleisen kayttoohjeen luku 1.3).

o Ali aseta laitetta millekaan muulle sivulle.

e Ala koskaan suuntaa iskuria mydskaan alas laskettaessa
ja ylos nostettaessa henkildita tai elaimia kohti.

F edessé B | takana
L vasemmalla R | oikealla
T ylhaélla U | alhaalla
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Laitekohtainen lisakayttéohje naulaimille AT — A18 BEA

4 Tyokalun saataminen oikealle hakaspituudelle ja syvyydell

o Tyodkalu taytyy sdataa oikealle hakasen pituudelle. 15mm pitkille
hakasille ruuvi (1) taytyy olla kuvanmukaisessa asennossa (S
ylhaalld). 18mm pitkille hakasille ruuvi (1) taytyy kaantaa 180°.
Ennen ruuvin (1) saatamista ruuvi (5) taytyy I6yhdyttaa ja
kiristda uudelleen ruuvin (1) sdadon jalkeen.

= 2
e Saatadaksesi hakasen lyontisyvyytta, [6yhdyta ruuvia (3) ja nosta |
runkoa (2) ylOs tai alas. Saatdessa runkoa (2) lahemmas lipasta
(4) lyontisyvyys kasvaa. Saadon jalkeen kirista ruuvi (3)
uudelleen. _
3
4
5 Hakasen kotkauksen saato

e Kotkauksen saataminen tapahtuu kdantamalla rullaa (1).
Kaantaaksesi rullaa (1) kayta 2,5mm kuusiokoloavainta.
Kéantaessasi suuntaan L, hakaset jddvat enemman auki.
Kaantéessasi suuntaan T, hakaset kotkautuvat enemman
(katso kuva alhaalta).

T

6 Lippaan lataaminen

e Tarkasta, etta kiinnittimet ja naulain ovat yhteensopivia (luku 1).

e Tarkasta kiinnitinten moitteeton kunto.

o Veda sybttdja (1) ulos ja kdanna alaspain. Tayty hakasia (2)
lippaan perasta. Lopuksi nosta syottdja takaisin oikein pain ja
anna syottajan tydntaa hakasia.

7 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Valmistaja/maahantuoja BeA GmbH, osoite ks. otsikkosivu, vakuuttaa ainoana vastuullisena, etta tdma tuote vastaa kaikkia
konedirektiivin 2006/42/EY vastaavia maarayksia. Sovellettuja standardeja ovat: EN ISO 12100:2010 (Koneturvallisuus);

ISO 11148-13:2017-11 (K&dessa pidettavat, ei-sahkdiset koneet - iskulaitteet); EN 12549:1999+A1:2008 (Iskulaitteiden
melunmittausmenetelma); ISO 8662 (Iskulaitteiden varahtelyt).

=
Clu d

e Daus o2 -9

Dr. Jorg Dalhéfer, Toimitusjohtaja

Joachim Bauer, Dokumentaatiovastaava
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BEA Apparatspecifik ekstra-brugsanvisning for sgmpistoler AT — A18

1 Tekniske data

AT-A18
Udlgsningsmader: Enkeltudlgsning Dybdeindstilling: Nej
Hgjde/lengde (mm): 221/ 344 Veaegt (uden befaestigelsesmiddel)(kg): 2,42
Anbefalet driftstryk - )
trykluftforsyning (bar): 5-7 Trykluftforbrug pr. Inddrivningsproces: 1,1 1ved 5,7 bar
L oA 1s L s K pA og KWA
Stojparametre (iht. EN12549:1999): PA. 1 WA 1 Pes
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
a Ka
Vibrationsparametre (iht. ISO 8662-11:1999): nd
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Befaestigelsesmiddel Klammer PACKFIX
Semlaengde (mm): 15-18
Tradtykkelse (mm): 0,9x2,3
Rygbredde (mm): 34,7
Leverance Trykluft-sempistol, generel brugsanvisning, apparatspecifikke oplysninger

2 Sikkerhedsanvisninger
@ Fare for meget alvorlige personskader fra sempistol!

Enhver person, der betjener en trykluft-sempistol, skal ud over falgende apparat-specifikke oplysninger ogsa have
leest og forstaet den generelle brugsanvisning for trykluft-sgmpistoler og felge denne!
Opbevar altid begge dokumenter sammen og inden for raekkevidde.

Betjening af apparatet uden kendskab til den generelle brugsanvisning er forbudt!
Ved deraf falgende problemer bortfalder alle evt. krav over for producenten.

3 Sikker opbevaringsposition

¢ Nar apparatet ikke er i brug, skal du placere det pa
venstre eller hgjre side som vist i hosstaende
symbolbillede (se afsnit 1.3 i den generelle
brugsanvisning).

e Apparatet ma ikke laegges nogen af de andre sider.

e Ret aldrig inddriveren mod mennesker eller dyr, nar du
laegger den fra dig eller samler den op.

F foran B | bag
L venstre R | hgjre
T foroven U | forneden
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BeA?
Apparatspecifik ekstra-brugsanvisning for sgmpistoler AT — A18
4 Justering af klammelaengden og skyde-dybden

e Veerktgjet skal indstilles til den korrekte klamme-laengde. For 15
mm klammer skal skruen 1 indstilles i den position, der er vist
pa billedet (S ovenfor). Ved 18 mm klammer skal skruen drejes
180° med en skruetreekker. Far du drejer skruen 1, skal stiften 2
lgsnes. Stram den igen efter justeringen.

e Ved atlgsne skruen 3 og flytte huset 4, bliver skyde-dybden
justeret. Flyt magasinet ned for at skyde dybere. Husk at
stramme skruen 3 igen.

5 Justering af klamme bgjning

e For atindstille hvor meget klammen skal lukke sammen, kan
man justere ved at dreje skiven 1. Dette geres med en
umbragonagle (SW 2.5) i de radiale huller pa disk 1 og dreje
den. Drejes den mod L (markeret pa veerkigjet) dbnes benene
pa klammen, drejes den mod T bliver benene smallere.

W4

T

6 Isaetning af klammer
e Kontrollér, at befeestigelsesmidlet og sempistolen passer til
hinanden (kap. 1).
e Kontrollér, at koblingen er i fejlfri stand.

e Traek skydekassen 1 tilbage og ned. Pafyld klammerne i
magasinet bagfra 2, og traek derefter skydekassen op igen, og
frem.

7 EU-overensstemmelseserklaering

Producenten eller importgren, BeA GmbH, adresse: se forside, erkleerer hermed, at dette produkt er i overensstemmelse
med alle de relevante bestemmelser i maskindirektivet 2006/42/EF. Der er anvendt falgende standarder: EN ISO 12100:
2010 (maskinsikkerhed); ISO 11148-13: 2017-11 (handholdte ikke-elekiriske maskiner - inddrivningsudstyr); EN 12549:
1999 + A1: 2008 (stgjmalemetoder for inddrivningsudstyr); ISO 8662 (vibrationer pa inddrivningsudstyr).

=

/!

Dr. Jorg Dalhéfer, Administrerende direkter Joachim Bauer, dokumentationsansvarlig
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BEA Kompletterande maskinspecifik bruksanvisning for spikpistol AT — A18

1 Teknisk specifikation

AT-A18
Avfyrningstyper Enkelskottsavfyrning Djupinstallning: Nej
Hoéjd/langd (mm): 221/ 344 Vikt (utan fastelement)(kg): 2,42
Tryckluftens rekommenderade .. . ] .
arbetstryck (bar): 5-7 Tryckluftsforbrukning per skott: 1,1 1vid 5,7 bar
L oA 1s L 3 K pA och K WA
Bullerkaraktaristik (enligt EN12549:1999): Sl WA e
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5dB(A)
a K,
Vibrationskaraktaristik (enligt 1ISO 8662-11:1999): h
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Fastelement Klammer PACKFIX
Spiklangd (mm): 15-18
Tradtjocklek (mm): 0,9x2,3
Bredd baksida (mm): 34,7
Leveransomfang Tryckluftsspikpistol, generell bruksanvisning, maskinspecifik information

2 Sakerhetsanvisningar

Risk for allvarliga personskador p.g.a. spikpistol!

Alla som anvander tryckluftsspikpistolen maste ha Iast och forstatt bade maskinspecifika och den generella
bruksanvisningen samt folja anvisningarna i bada!
Bada dokumentet ska alltid forvaras nara till hands.

Det &r forbjudet att anvanda maskinen utan att kénna till innehallet i den generella bruksanvisningen!
Vid problem som i sa fall uppstar befrias spikpistolstillverkaren fran alla eventuella garanti- och
skadestandsansprak.

3 Saker franstallningsposition

e Lagg maskinen pa vanster eller hoger sida, sa som visas
pa exempelbilden (se kapitel 1.3 i den generella
bruksanvisningen) nar den inte anvands.

e Lagg inte ifrAn dig maskinen sa att den ligger pa nagon

% annan sida.

e Drivaren far inte riktas mot manniskor eller djur nar
maskinen plockas upp eller 1aggs ner.

F fram B | bak
L vénster R | héger
U upptill N | nertill
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Kompletterande maskinspecifik bruksanvisning for spikpistol AT — A18 BEA

4

7

Justering av verktyget beroende pa klammerlangd samt djupjusterlng

Verktyget behover justeras beroende pa klammerlangd. For
15mm lang klammer behéver skruv 1 vara i position enligt bild
(S pa toppen) For 18mm klammerlangd justeras skruven 180
grader. Fore justering behdver skruv (2) sldppas och darefter
dras at efter justering av skruv 1.

For djupjustering: Lossa skruv 3 och justera verktygskroppen 2

upp eller ner. Genom att fora verktygskroppen 2 mot magasinet
4 sa okar djupet. Efter justering dra at skruv 3 igen.

Justering av hardhet vid clinch

Hardheten av clinchen kan justeras genom att vrida disk 1. For
att vrida disk 1, anvand en insexnyckel (SW 2,5) | ett av halen |
disk 1. Genom att vrida disk 1 mot markning L ‘8markt pa
verktyget) resulterar i mjukare clinch. Genom att féra disk 1 mot
markning T, resulterar i hardare clinch. (se bild nedan).

Te

Laddning av magasin
Kontrollera att fastelementen passar till spikpistolen (kapitel 1).
Kontrollera att fastelementen &ar i gott skick.

Dra matare 1 bakat och nerat. Fyll pa klammer 2 bakifran in i
magasinet. For sedan mataren 1 uppat och framat.

EU-forsakran om overensstammelse

Tillverkaren el. importéren, BeA GmbH, adress se tackbladet, forsakrar pa eget ansvar att foreliggande produkt uppfyller alla
tilampliga bestammelser i Maskindirektivet 2006/42/EG. Foljande standarder har tillampats: EN ISO 12100:2010
(Maskinsakerhet); ISO 11148-13:2017-11 (handhallna icke-elektriskt drivna maskiner - spikningsverktyg); EN
12549:1999+A1:2008 (matning av buller spikningsverktyg); ISO 8662 (vibrationer i spikningsverktyg).

/

Dr. Jorg Dalhofer, Verkstallande direktor Joachim Bauer, dokumentationsansvarig
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BEA Uzupetniajgca instrukcja obstugi specyficzna dla danego urzadzenia, odnoszaca sie do gwozdziarki AT — A18

1 Dane techniczne
AT-A18
Rodzaje wyzwalania: POJedync;e Regulacja gtebokosci: Nr
wyzwolenie
Wysokos¢/ dtugosé (mm): 221/ 344 Waga (bez elementéw ztgcznych)(kg): 2,42
Mm/max cisSnienie robocze 5.7 Zuiyme s_p_re;.ionego powietrza na 111 przy 5.7 bar
(bar): jedno wbicie:
. L pa, 1s L wa. 1s KpAiKWA
Parametry hatasu (zgodnie z normg EN12549:1999): '
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
A i . . ahd Ka
Parametry drgan (zgodnie z ISO 8662-11:1999):
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Elementy ziagczne Zszywka PACKFIX
Dlugos¢ (mm): 15-18
Srednica drutu (mm): 0,9x23
Szerokos¢ (mm): 34,7

Whijarka pneumatyczna, ogdlna instrukcja obstugi, informacje specyficzne dla

Opakowanie zawiera )
danego urzadzenia

2 Wskazéwki bezpieczenstwa

Kazda osoba obstugujgca wbijarke pneumatyczng musi przeczytaé, zrozumieé i przestrzegac ogolnej instrukciji
obstugi wbijarki pneumatycznej oraz informacji specyficznych dla danego urzgdzenia!
Zawsze nalezy przechowywac oba dokumenty pod reka.

g Niebezpieczenstwo bardzo powaznych obrazen spowodowanych przez wbijarke!

Eksploatacja urzgdzenia bez znajomosci ogdinej instrukcji obstugi jest zabroniona!
W przypadku wystgpienia problemdéw zwigzanych z nieznajomoscia ogolnej instrukcji obstugi, wszelkie mozliwe
roszczenia wobec producenta wygasaja.

3 Bezpieczna pozycja sktadowania

e Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy umiescic je na
lewej lub prawej stronie zgodnie z sgsiednim symbolem
(patrz rozdziat 1.3 ogdlnej instrukcji obstugi).

¢ Nie nalezy umieszczaé urzgdzenia na pozostatych
stronach.

e Podczas odktadania i pobierania narzedzia nigdy nie
nalezy kierowa¢ go w strone innych oséb lub zwierzat.

F przéd B | tyt
L lewa R | prawa
T gora U | dot
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Uzupetniajgca instrukcja obstugi specyficzna dla danego urzadzenia, odnoszaca sie do gwozdziarki AT — A18 BEA

4 Regulacja narzedzia zaleznie od diugosci zszywek i wymaganej gtebokosci

wbijania

e Narzedzie musi by¢ wyregulowane zaleznie od diugosci
stosowanych zszywek. Dla zszywek o dlugosci 15 mm sSruba 1
musi by¢ ustawiona w potozeniu pokazanym na zdjeciu (litera S
na gorze). Dla zszywek dtugosci 18 mm Sruba musi byé 3
obrécona o 180°. Przed obrdceniem Sruby regulacyjnej 1 nalezy &
poluzowac wpuszczang srube 2. Po ustawieniu sruby 1 nalezy
Srube 2 dokrecic.

e Aby wyregulowa¢ gleboko$¢ wbijania zszywek nalezy
poluzowac srube 3 i przesungé obudowe narzedzia w goére lub
w doét. Przez przesuwanie obudowy giebiej w strone magazynka
4 zwieksza sie gtebokos¢ wbijania zszywek. Po wyregulowaniu
dokreci¢ srube 3.

5 Regulacja stopnia zagiecia zszywek

e  Stopien zagiecia zszywek jest regulowany przez obrét dysku 1.
Aby obréci¢ dysk 1 nalezy wtozy¢ klucz imbusowy (SW 2.5) w
jeden z otworéw umieszczonych na obwodzie dysku. Obracanie
dysku w kierunku L (oznaczone na narzedziu) powoduje
zmniejszenie zagiecia zszywek. Obracanie dysku w kierunku T
prowadzi do wiekszego zagiecia zszywek (patrz rysunek

ponizej).
IS S)
6 tadowanie magazynka

e  Sprawdzié, czy ztagcza i narzedzie pasujg do siebie (rozdziat 1).
e  Sprawdzié, czy elementy zlgczne sg w idealnym stanie.

e  Odciggna¢ popychacz 1 do tytu i obréci¢ do dotu. Wiozyé pakiet
zszywek od tylu do magazynka. Nastepnie obréci¢ popychacz 1
do gory i przesung¢ do przodu.

7 Deklaracja zgodnosci UE

Producent lub importer, BeA GmbH, adres patrz strona tytutowa, oswiadcza na wtasng odpowiedzialnos¢, ze produkt ten
jest zgodny ze wszystkimi istotnymi przepisami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. Zastosowane normy: EN ISO
12100:2010 (Bezpieczenstwo maszyn); ISO 11148-13:2017-11 (Narzedzia z napedem nieelektrycznym); EN
12549:1999+A1:2008 (Test hatasu, elektronarzedzia); ISO 8662 (Drgania przy elektronarzedziach).

2
Cu 4/)/, : “ :
- E:f /_/ . ;"" /ti'_‘/ux_..—____
Dr. Jorg Dalhéfer, Dyrektor zarzadzajgcy Joachim Bauer, odpowiedzialny za dokumentacje.
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BEA A készulékre egyedileg jellemzd kiegészitd Uzemeltetési itmutatd a sz6gbelévéhéz AT — A18

1 Mszaki adatok

AT-A18

Kioldasi moédok: egyedi kioldas Mélységbeallitas: Hi
Magassag/ hossz (mm): 221/ 344 Suly (kétéelemek nélkal)(kg): 2,42
A slritett leveg6s tapellatas Siritett levegé felhasznalasa

. . A . ) 5-7 o - 1,1 5,7 bar
ajanlott Gzemi nyomasa (bar): behajtasi folyamatonként:
Jellemzé zajértékek (az EN 12549:1999 szabvany L oA, 1s L wa. 1s K pA és KWA
szerint): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
Jellemzd rezgésértékek (az ISO 8662-11:1999 and Ka
szabvany szerint): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
Kotéelem PACKEFIX-kapocs
Sz6g hossza (mm): 15-18
Huzalvastagsag (mm): 0,9x2,3
Hat szélessége (mm): 34,7

e Siritett levegds szdgbeldvd, altalanos lizemeltetési utmutatd, a készilékre
A szallitmany tartalma o s .
egyedileg jellemzd informaciok

2 Biztonsagi utasitasok

A szogbelové sulyos sériiléseket okozhat!

A sliritett leveg8s szdgbeldvét kezel minden egyes személynek el kell olvasnia, meg kell értenie és be kell
tartania a készulékre egyedileg jellemzd alabbi informaciok mellett a siritett levegds szogbeldvé altalanos
Uzemeltetési utmutatdjat is!

Mindig tartsa egyutt, kéznél a két dokumentumot.

A késziiléket tilos kezelni az altalanos lzemeltetési utmutaté ismerete nélkal!
Az ebbdl kovetkezb problémak a gyartoval szemben tamaszthatd dsszes esetleges igény elvesztésével jarnak.

3 Biztonsagos lerakasi helyzet

o Ha nem hasznalja a készuléket, tegye le a bal vagy a

jobb oldalara, az oldalt Iathato vazlatos abranak
megfeleléen (Id. az Altalanos Gzemeltetési utmutat6 1.3
; fejezetét).
gﬂ) o Akészuléket ne fektesse le semelyik masik oldalara.

o A behajtét akkor se iranyitsa emberekre vagy allatokra, ha
éppen leteszi vagy felveszi.

F elol B | hatul
L bal R | jobb
T fent U | lent
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A készulékre egyedileg jellemzd kiegészitd Uzemeltetési Utmutatd a sz6gbelévéhoz AT — A18 BEA

4 A késziilék beallitasa a kapocshossznak megfeleléen és a siillyesztési

mélység beallitasa
e  Akésziléket be kell allitani a megfelel6 kapocshosszra. 15 mm

hosszu kapcsok esetében a csavart 1 a képen lathaté médon
(Iasd fent) kell beallitani. 18 mm hosszu kapcsok esetében
a csavart egy lapos fejli csavarhuzoé hasznalataval 180°-ban el
kell forgatni. El6zetesen a menetes stiftet 2 alulrdl le kell oldani
az orrdl, a beallitast kdvetéen pedig ismét meg kell huzni.

e A behatoldsi mélység a csavar 3 meglazitasaval és a burkolat 4
eltolasaval allithato be. A tar lefelé térténd eltolasa révén a
kapocs mélyebben hatol be a flizet anyagaba. A beallitast
kovetben ismét huzza szorosra a csavart 3.

5 A kapocs hajlasanak beallitasa

e Akapocs hajlasa a tarcsa 1 elforgatasaval allithaté be. Ehhez
helyezzen egy imbuszkulcsot (SW 2,5) a tarcsa 1 radialis
furataba, és forgassa el ugy a tarcsét 1. A 2. iranyba (L) torténé
forgatas enyhébb mértékben hajlott kapcsokat eredményez. A
3. irdnyba (T) torténd elforgatas esetén a kapcsok er6sebben
hajlanak meg (lasd az alsé abrat is).

IS

6 A tar betoltése

e Ellenérizze, hogy illik-e egyméashoz a kétéelem és a szdgbeldvd
(1 fejezet).

e Ellenérizze, hogy a kétéelemek kifogastalan allapotban vannak-
e.

e Huzza hatra az el6tolét 1 és alulrél hajtsa fel. Csusztassa a
kapcsokat 2 hatulrél a tarba. Végezetil hajtsa fel ismét az
el6tolot 1 és tolja elére.

7 EU megfelel6ségi nyilatkozat

A gyarto, illetve az importér, a BeA GmbH (cimét lasd a cimlapon) sajat kizarolagos felel6sségére kijelenti, hogy az itt
ismertetett termék megfelel a gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv valamennyi vonatkozo rendelkezésének. Alkalmazott
szabvanyok: EN ISO 12100:2010 (Gépek biztonsaga); ISO 11148-13:2017-11 (Nem villamos hajtasu motoros
kéziszerszamok - Kétéelem-beltd szerszamok); EN 12549:1999+A1:2008 (Koétéelem-belté gépek zajvizsgalati elbirasai);
ISO 8662 (Kdtéelem-belité gépek rezgései)

2 i
s 4’) yAe /3’).
(A Mf)’?& r;"' e
Dr. Jérg Dalhofer, Ugyvezetd igazgatod Joachim Bauer, A dokumentacié dsszeallitasaért felelés személy
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BEA Dodatek VSeobecného navodu k obsluze, informace specifické pro pfistroj AT — A18

1 Technické udaje
AT-A18
Druhy aktivace: postuvplje’ Nastaveni hloubky zarazZeni: Ne
spousténi
Vyska / délka (mm): 221/ 344 ?(rg)c.)tnost (bez spojovacich soudasti) 2.42
Dopvorugeny provozni tlak. 5.7 Spotreba sEIac’gneho vzduchu na 1,11 pfi 5,7 bar
stla¢eného vzduchu (bar): jedno zarazeni:
L pa 1s L 3 K pAaKWA
Charakteristiky hluku (dle EN12549:1999): i WA :
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5dB(A)
a K a
Charakteristiky vibraci (dle ISO 8662-11:1999): nd
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Spojovaci souéasti Spony PACKFIX
Délka (mm): 15-18
Rozmér dratu (mm): 09x2,3
Sitka hbetu (mm): 34,7
Rozsah dodavky Pneumaticky pfistroj, VSeobecny navod k obsluze, Informace specifické pro pristroj

2 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci smrtelnych zranéni zplsobenych nastielovacim pristrojem!
Kazda osoba, ktera obsluhuje pneumaticky nastfelovaci pfistroj, si musi kromé nasledujicich informaci
specifickych pro pfistroj, precist také VSeobecny navod k obsluze pro pneumatické zarazeci naradi, porozumét
jim a Fidit se jimi!
Mgjte neustale oba dokumenty spole&né pfipraveny k pouZiti.

Obsluha pfistroje bez znalosti VS§eobecného navodu k obsluze je zakazana!
Pfi naslednych problémech zanikaji veskeré pfipadné naroky vici vyrobci.

3 Uréena klidova poloha

o Pokud pfistroj nepouZzivate, odloZte jej na levou nebo
pravou stranu podle symbol{i na obrazku vlevo (viz kap.
1.3 V8eobecného navodu k obsluze).

y ﬁ ¢ Nepokladejte pfistroj na jinou stranu.
% o Nesmeérujte nikdy, ani pfi odkladani a uchopeni, ustim
/ pfistroje na lidi nebo zvifata.
F vpfedu B | vzadu
L vlevo R | vpravo
T nahofe U | dole
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Dodatek VSeobecného navodu k obsluze, informace specifické pro pfistroj AT — A18 BEA

4 Nastaveni délky spon a hloubky seSivani

e  Sponkovacka umoznuje pouzivat dvé riizné délky spon (viz
technické udaje), délku spony zvolte podle tloustky seSivanych
karton(. Hlava stavitka 1 je oznacena pismeny S a L. Pokud je
pismeno S v poloze nahore jako na obrazku, je sponkovacka
nastavena pro pouZiti kratSich spon. Pokud zpracovavate delSi
spony, povolte na spodni strané sponkovacky pomoci
zastréného klice 3 mm zapustény pojistny Sroub 2. Plochym
Sroubovakem potom otocte stavitko 1 o0 180° a pojistny Sroub 2
znovu dotdhnéte. Délku spon nastavujte vZdy pfed naplnénim
zasobniku.

¢ Nastaveni hloubky sesivani: zastrénym kli€em 6 mm povolte
Sroub 3. Zasouvanim télesa sponkovacky s rukojeti do
spojovaciho krytu 4 nastavite hlubsi seSivani, vysouvanim
télesa sponkovacky nahoru ze spojovaciho krytu 4 naopak
nastavite seSivani mél¢i. Po vhodném nastaveni znovu
dotahnéte Sroub 3.

5 Nastaveni sevieni spony

e V zavislosti na poZadované tuhosti spoje, je mozné otacenim
stavéci matice 1 nastavit sevieni spony. Do otvoru v matici
vloZte trn o prdméru 3 mm. Otacenim stavéci matice ve sméru
Sipky 2 (pismeno L na spojovacim krytu) jsou spony tvarovany
pro mensi sevieni. OtdCenim matice ve sméru Sipky 3 (pismeno
T na spojovacim krytu) jsou spony tvarovany pro vétsi sevieni.
Viz obrazek se vzory sevieni nize.

IS 2SS

6 Nastaveni zasobniku a jeho naplnéni

e  Zkontrolujte, zda jsou spojovaci soucasti a pfistro vzajemné
vhodné (kap. 1).

e  Zkontrolujte bezvadny stav spojovacich soucasti.

e Podavac 1 pretahnéte az na konec zasobniku a preklopte jej
dolu podle obrazku. Zezadu zasurite do zasobniku sloupek spon
2. Podavac 1 preklopte nazpét, a pfisunite jej ke sponam
v zasobniku.

7 EU - Prohlaseni o shodé

Vyrobce, resp. dovozce, firma BeA GmbH, adresa viz titulni strana, prohlasuje na vlastni odpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida vSem pfislusnym ustanovenim Smeérnice Evropského parlamentu o strojnich zafizenich 2006/42/ES. Aplikovanymi
normami jsou: EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — V3eobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a
snizovani rizika); EN ISO 11148-13:2017-11 (Neelektrické ruéni naradi — Bezpe&nostni pozadavky — Cast 13: Zarazeci
naradi); EN 12549:1999+A1:2008 (Akustika - ZkuSebni predpis pro hluk zarazeciho nafadi — Technicka metoda); ISO 8662
(Vibrace zarazeciho naradi).

2 i
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N R i e 2 W
Dr. Jorg Dalhdfer, Vykonny feditel Joachim Bauer, osoba zodpovédna za sestaveni dokumentace
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BEA MpbdoBeTeG 0ONYieg XpPROoNG €I0IKA YIa TO CUYKEKPIUEVO KAPPWTIKO AT — A18

1 TexviKa dedopéva
AT-A18
. . . Mepovwpévn . . . .
TuTtr01 evepyoTToinong: EvepyOTIOINGN PUBuion BdéBoug: Oxi
"Yyoc/ Mikoc (mm): 221/ 344 2?&%?»%&‘;5’&5?‘”'“ 2,42

JuvioTwuevn Trieon AsiToupyiag
010 oUOTNPa TpoPodoaiag 5-7
Temeopévou agpa (bar):

KartavaAwon Temmeouévou aépa ava

dladikaoia eI0aywyng: 1,1 Airpac 070 5,7 bar

XapaKTnPIoTIKES TIHES BopUBou (KaTd L pa, 1s L wa 1s KpA kar KWA
EN12549:1999): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
XapakTNPIOTIKEG TINEG Kpadaapwyv (katd ISO 8662- and Ka
11:1999): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
ZToIXEio OTEPEWONG Z;'\&ég&rl]:?;g
Mrkog Kap@iwyv (mm): 15-18
Méyog aupuatog (mm): 0,9x2,3
MAd&Tog paxng (mm): 34,7

Kop@wTIKS TTETTIEOCUEVOU 0EPQ, YEVIKEG 0BNYIES XPrang, TTANPOPOPIES yia TN

AvTikeipevo TTapadoong GUYKEKPILIEVT GUGKEUR

2 Y1rodeifeig aopalgiag
Kivduvog BapUTtatwyv cwpatikwyv BAABwV a1réd To KApPwTIKO!
@ Kd&Be dropo trou xeIpifeTal KapQWTIKG TTETTIECUEVOU aépa TTPETTEL, TTEPAV ATTO TIG EI0IKEG TTANPOPOPIES TTOU

akoAouBoUyv yia TNV CUoKeUN, va £xel DIaBAaoel Kal va TNPEI TIG YEVIKEG 00NYieg XPAOaNG VIO KAPQWTIKA TTETTIECUEVOU
aépal

‘Exete TTAVTA KOl TO OUO £yypa@a hadi o€ ETOINOTNTA XPRONG.

AtrayopeUeTal 0 XeIPIOPOG TNG CUCKEUNG XWPIG YVWON TWV YEVIKWY 0dnylwv xprong!

>¢ TrepiTTWOon TTou TTpokUWouv TTpoBAuara xdvouv Tnv 1I0XU Toug OAEG o1 evdeXOUEVES agIWOEIG KATA TOU
KOTOOKEUAOTH.

3 Ac@aAng Béon amréBeong

e Ortav dev XPNOIUOTIOIEITE TN GUCKEUN UTTOPEITE Va TV
@\ UT ‘ aTTOBETETE OTNV aPIOTEPRA R O0TN €81 TTAEUPG OTTWG
Oeiyvel n diTAavr) oxnuaTikr] eikéva (BA. ke@. 1.3 Twv

YEVIKWV 0BNYIWV XProng).

e Mnv aorjvete Tn cuokeur o€ AAAN aTTO TIG TTAEUPEG TNG.

e [loTé unv KaTeuBUVETE TN PUTN KAPPUWHOTOG TTPOG
avBpwTToug ) {wa, ouTe Kal OTav AQAVETE TO EpYaAeio ) TO
TIAipVeTE OTA XEPIA OAG.

F uTTpOo0Td B | miow
L apioTspd R | égdia
T mavw U | kdrw
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MpbdoBeTeg 0dnyieg Xpriong €I0IKA YIA TO CUYKEKPIUEVO KAPPWTIKO AT — A18 BEA

4 PuBuion Tou gepyaAciou yia To KOTAAANAO HMAKOG CUVOETAPA Kol pUBMION
BaBoug KapPwuATOG

e To epyaAcio TTpéTTel va pubuIoTEl KOTAAANAG avaAoya e TO
MAKOG TOU CUVOETAPAG XAPTOOUOKEUATiag TTou Ba
xpnoigotroinBei. MNa 15mm prkog cuvdeTipa, n Rida 1 TTpETTEl
va gival 0TTwg oTnv ewTtoypagia (To S atd Tavw). MNa 18mm
MAKOG ouvdeTrpa, n Bida 1 Tpétel va yupioel 180° (To S atmod
KaTw). MNa va mrepioTpagei n Bida 1, Ba TTPETTEN va AAOKapIOTEN N
aké@aAn Bida allen (2) kai va Eavaidwoei PeTd Tn pUBuIoN.

e Tava pubuioeTe To BABOG KOPPWATOG TOU TUVOETAPA,
AaokdapeTe T Bida 3 kal GUPETE TOV ETTIAOYEQ O€ Wia ATTO TIG
Béoeig (1,2,3,4) mavw A kaTw. H B€éon 1 atroteAei To onpeio
pUBUIONG PE TO HEYOAUTEPO BABOG KapPUWUATOG, N 4 T B€on e
TO MIKPOTEPO BAB0G. TEAOG EavaowitTe TN Bida 3.

5 PUOuIoN TNG 0UOPIENG TOU CUVOETHPA
e Houoign Tou cuvdeTApa pubpiletal atrd 1o SioKo PUBUIoONG
onueio 1. Na va yupioete 10 dioko xpnoiyoTrolgioTe KAEIOi allen
Kal TOTToBeTACTE TO OTNV TPUTTA. [UpVWVTAG TO SiIOKO TTPOG TNV
KateuBuvon L peiwvetal n ouo@ign. Nupvwvtag 1o 6i0Ko TTpog
TNV KatelBuvon T au€dvetal n oUoEIgn, BAETTE ElKOvVa

TTOPOKATW.
Teow
6 Tpo@odooia Tou yepIoTHPO

e EAéyCre Tn ouppartdTnTa TWV OTOIKEIWV OTEPEWONG UE TO
KOPPWTIKO (Ke@. 1).

o EAéyEre Om Ta oToIXEiO OTEPEWONG PpioKovTal O Ayoyn
KaTaoToon.

e  TpaBnére Tov wlnmpa 1 TTPOg Ta TTICW Kal YUPIaTE TOV TTPOG TA
KATW. [epioTe e OCUVOETAPES ATTO TO TTIOW PEPOG. =AVAYUPIOTE
TTPOG Ta TTAVW Kal TTPOG Ta EUTTPOG TOV wlnTrpa 1.

7 ARAwon cuppépewong EE

O kaTaokeuaaTAg f eloaywyéag, n etaipeia BeA GmbH, yia d1ilBuvaon avatpééte aTo EWPUAND, ONAWVEI IE OTTOKAEIOTIKN
TOU €UBUVN, OTI TO TTAPOV TTPOIOV GUUHOPPUIVETAI E OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIS TNG Odnyiag Trepi unxavnudatwy 2006/42/EK.
Ta epapuoopuéva TrpoTuTtra givar: EN 1ISO 12100:2010 (AogdAcia pnyxavwy), 1ISO 11148-13:2017-11 (Mn nAekTpIk&
MNXavhAuaTa Xeipog - epyaAcia odrynong otepewTikwy), EN 12549:1999+A1:2008 (Kwdikag dokiurg BopuRou epyaleiwv
0drynong oTtepewTikWwV), ISO 8662 (Kpadaouoi og opupeg AAwaONG).

] »
f__rjj. 4)/, : “ )
W 4 fa ) ;,_. /;}t‘,uu____
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Dr. Jorg Dalhéfer, AlcuBuvwy 2UuBoulog Joachim Bauer, Y1eUBuvog Tekunpiwong
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BEA Dopliujuce informacie Specifické pre pristroj AT — A18

1 Technické udaje
AT-A18
Druhy spustania: Sar_n(’)s.tatna Nastavenie hibky: nie
aktivacia
- is . Hmotnost (bez spojovacieho
Vyska/dizka (mm): 221/ 344 prostriedku)(kg): 2,42
Odporucany prevadzkovy tlak .
zasobovania stlatenym 5-7 i%%téer?:stsrtcle?:r?ig?ho vzduchu na 1,1 1 pri 5,7 bar
vzduchom (bar): J '
L L K pAaKWA
Hlukové parametre (podla EN12549:1999): il WA s e
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
S ) . . and Ka
Parametre vibracii (podla ISO 8662-11:1999):
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Spojovaci prostriedok Spona PACKFIX
Dizka (mm): 15-18
Hrabka drétu (mm): 0,9x2,3
Sirka chrbta (mm): 34,7

Pneumaticka klincovacka, VSeobecny navod na obsluhu, Dopliujluce informacie

el QL Erty Specifické pre pristroj

2 Bezpeénostné upozornenia

Kazda osoba, ktora obsluhuje pneumaticku klincovacku, si musi okrem nasledujucich informacii Specifickych pre
dany pristroj precitat’ aj vSeobecny navod na obsluhu pre pneumaticku klincovacku a porozumiet’ jeho obsahu!
Maijte vzdy pripravené obidva dokumenty.

@ Nebezpecenstvo t'azkych zraneni pouzivanim klincovacky!

Obsluha pristroja bez znalosti vSeobecného navodu na obsluhu je zakazana!
Pri vzniknutych problémoch zanikaju vSetky pripadné naroky voci vyrobcovi.

3 Bezpecna pokojova poloha

¢ Pri necinnosti odlozte pristroj na Favu alebo pravu stranu
podrla nizsie uvedeného symbolického obrazka (pozri kap.
1.3 v8eobecného navodu na obsluhu).

¢ Neodkladaijte pristroj na niektoru z inych stran.

¢ Nikdy nesmeruje nastrelovacie zariadenie na osoby alebo
zvierata ani pri odkladani a uchopovani.

F vpredu B | vzadu
L vlavo R | vpravo
T hore U | dole
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Doplfujuce informacie Specifické pre pristroj AT — A18

4 Nastavenie dizky spon a hibky zosivania

e  Sponkovacka umoznuje pouzivat dve rézne dizky spén (vid
technické Udaje), dizku spdn zvolte podra hrabky zosivaného
kartonu. Hlava stavitka 1 je oznaCena pismenami S a L. Pokial
je pismeno S v polohe nahor ako na obrazku, je sponkovacka
nastavena pre pouZitie kratSich spén. Pokial spracovavate
dih8ie spony, povolte na spodnej strane sponkovacky pomocou
zastréného klu¢a 3 mm zapustenu poistnu skrutku. Plochym
skrutkovacom potom otocte stavitko o 180° a poistnu skrutku
znovu dotiahnite. Dizku spén nastavuijte vzdy pred naplnenim
zasobnika.

e Nastavenie hibky zo$ivania: zastrénym kliSom 6 mm povolte
skrutku 3. Zasuvanim telesa sponkovacky 2 do spojovacieho
krytu 4 nastavite hibSie zoSivanie, vysuvanim telesa 2 nahor zo
spojovacieho krytu naopak nastavite plytSie zoSivanie. Po
vhodnom nastaveni znovu dotiahnite skrutku 3.

5 Nastavenie zovretia spony

e V zavislosti od pozadovanej pevnosti spoja je mozné ota€anim
nastavovacej matice 1 nastavit zovretie spony. Do otvoru
v matici vlozZte tffi o priemere 3 mm. Ota¢anim nastavovacej
matice v smere Sipky 2 (pismeno L na spojovacom kryte) su
spony tvarované pre menSie zovretie. Otacanim matice v smere
Sipky 3 (pismeno T na spojovacom kryte) su spony tvarované
pre vacsie zovretie. Vid obrazok so vzormi zovretia nizSie.

'S 2

Tew

6 Plnenie zasobnika

e  Skontrolujte, aby spojovacie prostriedky a klincovacka boli
kompatibilné (napr. 1).

e  Skontrolujte spojovacie prostriedky s ohladom na bezchybny
stav pristroja.

e Podavac 1 pretiahnite az na koniec zasobnika a preklopte ho
dolu podla obrazka. Zozadu zasurite do zasobnika pas spén 2.
Podavac 1 preklopte naspat a prisurite ho k sponam
v zasobniku.

7 EU vyhlasenie o zhode

Vyrobca, resp. dovozca, spolocnost BeA GmbH, adresa pozri na titulnej strane, vyhlasuje na vlastnu zodpovednost, ze
tento vyrobok spifia véetky platné ustanovenia smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach. Aplikované normy su: EN
ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojov); ISO 11148-13:2017-11 (Neelektrické ruéné naradie - nastrefovacie naradie); EN
12549:1999+A1:2008 (SkuSobny predpis na meranie hluku nastrefovacieho naradia); ISO 8662 (Vibracie na nastrelovacom
naradi).

=
¢ Fy

E:f Mﬂ;ﬂ-— f;" ! o
/
Dr. Jorg Dalhéfer, Vykonny riaditel Joachim Bauer, osoba zodpovedna za dokumentaciu
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BEA Manual de exploatare specific capsatoarelor/pistoalelor de batut cuie AT — A18

1 Date tehnice
AT-A18

Tipuri de declansare: De'clvansare Reglarea adancimii: nu

unica
In&ltime/lungime (mm): 221/ 344 Masa (fara capse/cuie)(kg): 2,42
Presiunea de lucru
re'comandata pentru . 5.7 Qonsumul de aer c'omp.rlmat pe 11 11a 5.7 bar
alimentarea cu aer comprimat fiecare proces de fixare:
(bar):
Valori caracterisitice pentru zgomot (conform L oA, 1s L wa. 1s K pA si KWA
EN12549:1999): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
Valori caracteristice pentru vibratii (conform 1SO ang Ka
8662-11:1999): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
Mijloacele de imbinare Clema PACKFIX
Lungimea cuiului (mm): 15-18
Grosime sarma (mm): 0,9x2,3
Latime spate (mm): 34,7
Volumul de livrare Caps_a!tor/pistol cu aer comprimat, manualul general de exploatare, informatjile

specifice aparatului

2 Indicatii de securitate

Pericol de vatamari grave provocat de capsator/pistol!

Fiecare persoana care opereaza cu o capsatorul/pistolul trebuie sa fi citit si inteles si trebuie sa urmeze, pe langa
urmatoarele informatii specifice aparatului, si manualul general de exploatare pentru masina de batut cuie cu aer
comprimat!

Tineti in permanenta impreuna ambele documente la indemana.

Este interzisa operarea cu aparatul fara cunoasterea manualului general de exploatare!
Problemele rezultate sting toate eventualele pretentii fata de producatorul masinii de batut cuie.

3 Pozitie sigura de depunere

e Daca nu folositi aparatul,puneti-l pe partea stanga sau
dreapta conform imaginii simbolice alaturate (v. Cap.
1.3 din manualul general de exploatare).

¢ Nu puneti aparatul pe una din celelalte parti.

¢ Nu indreptati niciodata aparatul spre oameni sau
animale, nici in pozitia de repaus sau preluare.

F fata B | spate
L stanga R | dreapta
T sus U | jos
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Manual de exploatare specific capsatoarelor/pistoalelor de batut cuie AT — A18 BEA

4

7

Reglarea uneltei pentru lungimea capsei si reglarea adancimii capsei

Unealta trebuie setata la lungimea corecta a capsei. Pentru
capse cu lungimea de 15 mm surubul 1 trebuie sa fie in pozitie
asa cum este aratat in imagine (S pe partea sus). Pentru capse
cu lungimea de 18mm surubul 1 trebuie sa fie rotit la 180°
folosind o surubelnita cu lama dreapta. Inainte de a intoarce
surubul de reglare (1), surubul fara cap (2) trebuie desfacut,
apoi strans din nou dupa ajustarea surubului (1).

Reglarea adancimii de capsare: slabiti surubul 3 si reglati corpul
2 in sus sau un jos. Prin mutarea corpului 2 inspre magazia 4
adancimea este marita. Dupa reglare, strangeti din nou surubul
3.

Reglarea etanseitatii capsei

Etanseitatea capsei poate fi facuta prin rotirea discului 1. Pentru
a face acest lucru introduceti o cheie (SW 2.5) in orificiile radiale
ale discului 1. Rasucirea discului 1 in directia L (marcata pe
unealta) duce fixarea capselor conform figurii L. Rasucirea
discului in directia T duce la etanseitatea capsei conform figurii T
(vezi poza de mai jos).

‘S

Te

Incarcarea magaziei

Verificati compatibilitatea uneltei cu capsele/cuiele (capitolul 1).
Verificali starea capselor/cuielor.

Nu este permis ca ciocul fie indreptat spre nici o persoana. Nu
este permis ca tragaciul si siguranta de declansare sa poata fi
actionate din greseala.

Trageti alimentatorul 1 inapoi si pliati-l in jos. Impingeti capsele 2
in magazie din spate. Apoi rotiti alimentatorul 1 in partea de sus
si impingeti-l inainte.

Declaratie de conformitate UE

Producatorul, respectiv importatorul, BeA GmbH, adresa v. coperta interioara, declara pe proprie raspundere ca produsul de
fata corespunde tuturor dispozitiilor Th vigoare din Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE. Normele aplicate
sunt: EN ISO 12100:2010 (Securitatea masinilor); ISO 11148-13:2017-11 (Masinile - aparatele de introducere prin percutie
ne-electrice portabile); EN 12549:1999+A1:2008 (Procedee de masurare a zgomotului la aparatele de introducere prin
percutie); ISO 8662 (Vibratjile la aparatele de introducere prin percutie).

2

/

Dr. Jorg Dalhofer, Director general Joachim Bauer, responsabil cu documentatia
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BEA [ononHutensHoe pyKOBOACTBO MO 3Kcniyataunm nHesmaTnyeckoro nucronetra AT — A18

1 TexHn4yeckue XadpPaKTepuCcTuku
AT-A18
OnanHo4vHoe
Cnocobbl cpabatbiBaHus: nocnegosaTtersibHoe HacTtpoiika rnybuHbl 3abuBaHus: Het

cpabaTbiBaHue

Bec (6e3 kpenexHbix

BbicoTa/gnunHa (mm): 221/ 344 anemenToB)(kg):

2,42

MwH./makc. paboyee aaBneHve

- Pacxop cxxatoro Bosgyxa npu
NMHEBMATNYECKON CUCTEMBbI 5-7 A Ay P

1,1 nnpu 5,7 bar

(bar): Kaxxgow npoueaype 3abvBaHus:
L L K pAun KWA

LLlymoo6pasoBaHue (cornacHo EN12549:1999): il WAAs e

89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)

a K
3HaueHus Bubpauum (cornacHo ISO 8662-11:1999): hd 2
1,33 m/s? 0,63 m/s?

Kpenex Ckoba PACKFIX
OnuHa reosgsa (mm): 15-18
CeueHune npoBosoku (mm): 0,9x2,3
LWnpwrHa cnuHkm (mm): 34,7

lMHeBMaTUYeCKMIA NUCTONET, obllee PYKOBOACTBO MO 3KCnfyaTtaunu, I/IH(bOpMaLI,MFl

KomMmnnekT nocrasku ~
O KOHKPETHOM YCTpOUCTBE

2 MpaBuna TexHMKn 6e30nacHOCTH
Yrpo3a nony4yeHusi cepbe3HbIX TPaBM MHEBMAaTU4YeCKUM nucTtosneTom!
@ Bce nuua, paboTatome ¢ NHEBMaTUYECKMM NMUCTONETOM, AOSPKHBLI MPOYECTb, MOHATL U BbIMOMHATL CIEAYHOLLYHO

WHCTPYKLIMIO MO AaHHOMY YCTPOWCTBY, a Takke obLuee pykoOBOACTBO MO 3KCnyaTaLum NHEBMaTUYECKMX
nuctoneTos!

Oba pokymMeHTa Bcerga AOMKHbI HAX0OUTLCSA MO PYKOM.
BanpelyaeTcs paboTaTth C yCTPOMNCTBOM, HE U3Yy4MB OBLLIee PYKOBOACTBO MO 3KcrnyaTaumm!

Mpu BO3HMKHOBEHMU Npobnem 6e3 03HAKOMINEHUS C JaHHOW MHCTPYKLMEN BCe rapaHTUiHble 06s3aTenbCcTBa
N3roTOBUTENSI B OTHOLLIEHNW MHCTPYMEHTA TEPSAIOT CUITy.

3 BesonacHoe nonoxeHue ans XpaHeHus

e [lonoxute HeMCnornb3yHLLIeeCs YCTPOMCTBO Ha NeBbIN
T MNu NpaBbii 60K COrMacHoO NpMBEAEHHOMY 34eCb
cxemaTmnyeckomy n3obpaxeHuto (cm. rmasy 1.3 obiero
PYKOBOACTBA MO 3KCryaTaumn).
e He knagute ycTponCTBO Ha Apyrue CTOPOHBI.
e He HanpaBnsnTe CTBON Ha NMIOAEN NN XXMBOTHLIX JaXe B
HepaboTaroLEeM NONOXKEHNN.

F criepedu B | c3adu
L criesa R | cnpasa
T ceepxy U | crusy
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[ononHuTensHOe pykKoBOACTBO NO 3KCMSyaTaunmn nHeBMaTMyYeckoro nuctoneTta AT — A18 BEA

4 HacTtpounka yctpomncTBa Ha ANMMHY CKOObI U perynupoBaHue rnyouHbl
NOrpy>xeHus

e  YCTpPOWCTBO HEOBXOAMMO HACTPOUTb Ha MPaBUMbHYIO ANTUHY
ckobbl. [Ina ckob anvHom 15 Mm TpebyeTcs HaCTPOUTb BUHT 1 B
nonoXxeHue, n3obpaxeHHoOe Ha puUCyHKe (CM. Bbllwe). [1nga ckod
anuHon 18 mm TpebyeTcs ¢ NOMOLLBHO NPAMOLLNULEBON
OTBEpTKM NOBEPHYTb BUHT Ha 180°. MNpeaBapuTtensHO cneayet
0ocnabuTb YCTaHOBOYHbIN BUHT 2 CHU3Y Ha HOCOBOM YacTu U
3aHOBO 3aTSAHYTb NOCIE PeryrnMpoBaHmS.

e  OcnabneHuve BuHTa 3 1 caBur kopryca 4 No3BONsOT HACTPOUTL
rnybuHy 3abuBaHns. CoBur marasvHa BHU3 BeAET NPpU 3TOM K
Bornee rny6okomy NPOHMKHOBEHMIO CKOD B MpuxBaTbIBaEMbI
maTepuan. Nocne ocyLlecTBNeHNs perynmpoBkM Heobxoanmo
3aHOBO 3aTSAHYTb BUHT 3.

5 HacTtpowuka 3arnb6a ckobbl

e  3armnb ckobbl MOXXHO OTPErynMpoBaTh NOCPEACTBOM CMELLEHUS
avcka 1. [Inst aToro cnegyeTt BCTaBUTDL LLUECTUIPAHHBINA KoY
(SW 2,5) B nonepeyHble oTBepcTus aucka 1 n takum obpasom
cmecTutb amck 1. NoBopoT B HanpasneHun 2 (L) BegeT k MeHee
CUIbHOW cTeneHun 3armba ckob. Mpu NoBopoTE B HanpaereHnm
3 (T) ckobbl 3arnbatoTcsl CUNbHEE (CM. TaKKe PUC. HUXKE).

U

XN prss

Te

6 3anonHeHWe mara3nHa
e [lpoBepbTe LEeNOCTHOCTb KPEMEXKHbIX 3SIEMEHTOB.

e [poBepeTe CBLP3BALLMTE efleMeHTM 3a 6e3ynpeyHo
CbCTOSIHVE.

° OTTsHUTE BbITankmMeaTenb 1 Haszag M OTKUHLTE BHUS.

BTonkHuTe ckobbl 2 c3aam B MarasuH. 3aTem CHoBa CroXute
BbITankmeatenb 1 BBEPX U NPOTONKHUTE Briepen,.

7 HDeknapauusa cootBeTcTBUA cTaHaapTam EC

WarotoButens unu nmnoptep, komnaHua BeA GmbH, agpec cMm. TUTYNbHBIN NXCT, 3a8BNSET o COOGCTBEHHYHO
OTBETCTBEHHOCTb, YTO JaHHOE U3Jenue oTBe4aeT COOTBETCTBYOLWMM TpeboBaHMAM [MpeKTvBbl MO MaLLIMHHOMY
obopynoaHuto 2006/42/EC. MNMpumeHsiemble HopMmbl: EN ISO 12100:2010 (be3zonacHocTb MHCTpymeHTOB); ISO 11148-
13:2017-11 (IHCTPYMEHTbI pPyYHbIE HESNEKTPUYECKME C MEXAHNYECKUM MPUBOAOM. VIHCTPYMEHTbI AN 3abmBaHus
KpenexHbix nagenuin); EN 12549:1999+A1:2008 (MeToabl usMepeHus LiyMa MHCTPYMEHTa Ansi 3abuBaHMs KPENeXHbIX
nzgenuin); 1ISO 8662 (Bnbpaumsa Ha MHCTpyMeHTax Ans 3abuBaHns KpenexHbIX U3aenun).

2 o N
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Dr. Jorg Dalhéfer, Ynpasnsitowmin AnpekTop Joachim Bauer, oTBETCTBEHHbI 32 AOKYMEHTALMIO
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Be/A?

Civi tabancalari icin cihaza 6zgu ilave kullanim kilavuzu AT — A18

1 Guvenlik talimatlari Teknik Veriler
AT-A18
Tetikleme turleri: Tekli tetikleme Derinlik ayart: Ne
Yukseklik/Uzunluk (mm): 221/ 344 Agirlik (baglanti araci olmadan)(kg): 2,42
Ba_smgll hava beslemesi ta\./siye 5.7 S"abit_ler.r.le islemine gore basingl hava 1.11da 5.7 bar
edilen isletme basinci (bar): tiketimi:
L pa 1s L 3 K pA ve K WA
Giriiltil degerleri (EN12549:1999 uyarinca): i WA S
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5dB(A)
a Ka
Titresim degerleri (ISO 8662-11:1999): nd
1,33 m/s? 0,63 m/s?

Baglanti araci

Uzunluk(mm):
Tel kalinhgr (mm):

Zimba genisligi (mm):

Teslimat kapsami

Zimba PACKFIX

15-18
0,9x2,3

34,7

Hava tazyikli ¢ivi tabancasi, genel kullanim kilavuzu, cihaza 6zgu bilgiler

2 Guvenlik talimatlar

¥,

Civi tabancalar nedeniyle ciddi yaralanma tehlikesi!

Hava tazyikli ¢ivi tabancasi kullanan herkes, asagidaki cihaza 6zgu bilgilerin yani sira hava tazyikli givi
tabancasinin genel kullanim kilavuzunu da okumus ve anlamis olmalidir ve buna uymalidir!
Her iki dokiimani da her zaman ulasilabilir bir yerde bir arada tutun.

Cihazin, genel kullanim kilavuzunu bilmeden kullaniimasi yasaktir!
Ortaya ¢ikan sorunlarda Ureticiye karsi olan tim olasi talepler ortadan kalkar.

3 Guvenli birakma pozisyonu

Cihazi kullanmadiginizda, yandaki sembol resmine gére
sol veya sag tarafa koyun (bkz. genel kullanim kilavuzu
Bolim 1.3).

Cihazi diger taraflardan birine koymayin.

Sabitleyici, koyarken de alirken de asla kisilere veya
hayvanlara yoneltmeyin.

F on B | arka
U sol R | sag
T tist U | alt
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Civi tabancalari igin cihaza 6zgu ilave kullanim kilavuzu AT — A18 BEA

4 Cihazda zimba uzunlugunun ve derinlik ayarinin yapilmasi

e Cihazin, zimba teli boyunun dogru sekilde yerlestiriimesi igin
ayarlanmasi gerekir.Ornegin, 15mm uzunlugundaki zimbalar
icin vida 1, resimde gdsterildigi sekilde olmalidir (S Ustte).
18mm uzunlugundaki zimba telleri igin vida1, 180 [ e
déndurilmelidir. Ayar vidasi 1 dondirilmeden dnce, bassiz vida
(2) gevsetilmeli ve daha sonra vida 1 ayarlandiktan sonra tekrar
sikilmalidir.

e  Sdiricundn derinligini ayarlamak icin: viday 3 gevsetin ve
govdeyi 2 yukari veya asagi kaydirin. Gévde 2'yi magazine 4
dogru hareket ettirerek derinlik arttirilir. Ayarlamadan sonra
vidayi 3 tekrar sikin.

5 Zimba gerginlik ayari

e  Zimbanin gerginlidi, disk 1 dondurulerek ayarlanabilir. Disk 1'i
doéndlrmek igin, diskin 1 radyal deligine bir alyan anahtari (SW
2.5) yerlestirin. Disk 1'i L yonlinde (cihazda isaretli) ddndirmek
zimbanin daha az perginlenmasini saglar. Disk 1'i T yéntinde
déndirmek ise zimbanin uglarinin daha fazla kapanmasina
neden olur (asagidaki resme bakin).

'S 2

Te

6 Magazin yukleme
e Baglanti aracinin ve ¢ivi tabancasinin birbirine uygun olup
olmadigini kontrol edin (B&lim 1).
e Baglanti aracini kusursuz durum bakimindan kontrol edin.
e Besleyici 1'i arkaya dogru gekin ve asagdi dogru gevirin.
Zimbalari 2 arkadan magazine doldurun. Ardindan, besleyici 1
Uste gevirin ve ileri dogru itin.

7 AB uygunluk beyani

Uretici veya ithalatgl, BeA GmbH tek basina sorumlu olarak, bu triiniin 2006/42/AT sayili Makine Yénetmeliginin ilgili tim
hikimlerine uygun oldugunu beyan eder. Uygulanan standartlar: EN ISO 12100:2010 (Makine gtivenligi); ISO 11148-
13:2017-11 (Elde tasinan elektrikli olmayan makineler - tokmaklar); EN 12549: 1999 + A1:2008 (Sabitleme cihazlari igin
gurdlta testi yontemleri); 1ISO 8662 (Sabitleme cihazlarinda titresimler).

2 >
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AT Mﬁ?& r;*" ' e
Dr. Jorg Dalhéfer, Genel mudur Joachim Bauer, Dokimantasyon sorumlusu
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BEA Instrucbes adicionais especificas para o modelo da ferramenta AT — A18

1 Dados técnicos

AT-A18
Tipos de disparo: Disparo simples Regulagem da profundidade: Nao

Altura / Comprimento (mm): 221/ 344 Peso (sem fixadores)(kg): 2,42

Pressao de trabalho
recomendada da alimentacéo 5-7
de ar comprimido (bar):

Consumo de ar comprimido por

~ . 1,1 I por 5,7 bar
operagao de penetragao:

Valores caracteristicos de ruido (segundo L pa, 1s L wa 1s KpAe KWA
EN12549:1999): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
Valores caracteristicos de vibragao (segundo ISO and Ka
8662-11:1999): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
Fixadores Grampo PACKFIX
Comprimento dos pregos (mm): 15-18
Diametro da haste (mm): 0,9x2,3
Largura da coroa (mm): 34,7

Pregadora pneumatica, Manual de Operacgéo Geral, Informagdes Especificas do

Ambito do fornecimento
Aparelho

2 Indicagoes de seguranca

Perigo de ferimentos muito graves causados pela pregadora!

Todas as pessoas que operarem uma pregadora pneumatica devem ter lido, compreendido e de cumprir as
seguintes informacgdes especificas do aparelho, bem como o Manual de Operacgao Geral!
Mantenha sempre estes dois documentos juntos e a méo.

E proibido operar o aparelho sem ter tomado conhecimento do Manual de Operacéo Geral!
Caso tal acontecga e se ocorrerem problemas, deixarao de ser validas quaisquer reivindicagdes de
responsabilidade perante o fabricante.

3 Posicao de apoio segura

¢ Quando o aparelho nao estiver em uso, apoie-o sobre o
lado esquerdo ou direito de acordo com a figura ao lado
(ver cap. 1.3 do manual geral de operagéo).

=7 f ¢ Nao pouse o aparelho sobre o outro lado.
44 e Ao pousar e levantar o aparelho, também nunca apontar a
ponta de penetragao na diregdo de pessoas ou animais.
F frente B | tras
L esquerda R | direita
T cima U | baixo
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Instrugbes adicionais especificas para o modelo da ferramenta AT — A18 BEA

4 Ajustando a ferramenta para o comprimento do grampo e ajuste de
profundidade

e Aferramenta precisa ser ajustada para acomodar o
comprimento correto da perna do grampo. Para grampos com
comprimento de perna de 15 m, o parafuso 1 precisa estar na
posicdo mostrada na foto (S na parte superior). Para :
comprimentos de 18 mm, o parafuso 1 precisa ser girado 180°. §
Antes de girar o parafuso 1 de ajuste, o parafuso sem cabega
(2) precisa ser afrouxado e entdo reapertado apos o ajuste do
parafuso 1.

e Para ajustar a profundidade da movimentagao: afrouxe o
parafuso 3 e deslize o corpo 2 para cima ou para baixo.
Movendo o corpo 2 mais profundamente em dire¢do ao
magazine 4, a profundidade de condugao é aumentada. Apds o
ajuste, apertar o parafuso 3 novamente.

5 Ajuste do aperto do dobrador

e O aperto do dobrador do grampo € ajustado girando o disco 1.
Para girar o disco 1, insira uma chave allen (SW 2.5) no furo
radial do disco 1. Girando o disco 1 na dire¢do L (marcada na
ferramenta) resulta em grampos dobrados com menos pressao.
Girando o disco 1 na dire¢édo T resultarda um grampo com dobra
mais fechada (veja foto abaixo).

'S

Teow

6 Carregando o magazine

e Certifiqgue-se de que os fixadores e a pregadora sao
compativeis (cap. 1).

e Verificar se os fixadores se encontram em bom estado.

e Puxe o alimentador 1 para tras e vire para baixo. Encha com os
grampos 2 pela parte de tras do magazine. Entao gire o
alimentador 1 para cima e empurre para frente.

7 Declaracao de Conformidade UE

O fabricante ou importador, a BeA GmbH, morada ver folha de titulo, declara sob sua inteira responsabilidade que o
produto indicado em seguida cumpre todas as disposigdes aplicaveis da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE. As normas
aplicaveis séo as seguintes: EN ISO 12100:2010 (Seguranga de maquinas); ISO 11148-13:2017-11 (Ferramentas portateis
com motor nao elétrico - Ferramentas de aparafusamento de parafusos); EN 12549:1999+A1:2008 (Codigo de ensaio de
ruido para ferramentas orientadoras de elementos de fixagado); ISO 8662 (Vibragdes em ferramentas orientadoras de
elementos de fixagao).

=
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By ‘nceste 2 S

/

Dr. Jorg Dalhofer, Director executivo Joachim Bauer, Responsavel pela Documentagao
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Be/A?

CneuunduyHo 3a ypeaa AOMbNHUTENHO PbKOBOACTBO 3a eKcnroartaums Ha nucToneTa 3a nupoxHn AT — A18

1 TexHn4Yecku gaHHuU
AT-A18
Bupose 3apenicTBaHe: SAHOKPATHO HacTtpovika Ha aobnbounHaTa: He
3agencTeaHe
BucounHa/gbmknHa (mm): 221/ 344 Terno (6es cab.pssau_m 2,42
enemeHTmn)(kg):
MpenopwbumTento paborHo KoHcymaumsi Ha CrbCTeH Bb3ayX Npu
HansraHe npu 3axpaHeaHe cbCc  5-7 3a6mga|-|; Ayx np 1,1 nnpu 5,7 bar
crbcTeH Bb3ayx (bar): :
AKYCTUYHU XapaKTEPUCTUKN (CbIMacHo L pa, 1s L wa. 1s KpAnKWA
EN12549:1999): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
CroriHocTh Ha BnbpaumnTe (cbrnacHo ISO 8662- and Ka
11:1999): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
CBbp3Baliy eneMeHTun Ckoba PACKFIX
IObmkuHa Ha nupoHa (mm): 15-18
Pasmep Ha TenbT (mm): 0,9x2,3
LWnpuHa Ha rbpba (mm): 34,7
lMHeBMaTU4EH NMUCTONET 3a NMPOHU, 06LLO PHKOBOACTBO 3a eKcrnnoaTauus,
O6xBaT Ha gocTaBkaTa
cneuvduryHa 3a ypega nHdopmaums

2 Yka3aHus 3a 6e3onacHoOCT

OnacHOCT OT Hal-CepMo3HMN HapaHsAABaHUA OT NUCToNeTa 3a NUPOHU!

Bcekw, KoiTo paboTy ¢ MHEBMAaTWMYHUSA NMACTONET 3a MMPOHM, OCBEH NOcoYeHaTa No-A4ony MHopmaums,
cneuunduyHa 3a ypeaa, Tpsbsa aa npodete, pasbepe 1 cnasea o6LI0TO PLKOBOACTBO 3a eKcrnioatauus Ha
MHEBMaTWUYHUS NACTONET 3a MUPOHM!

BvHari opbxXTe 1 ABaTa AOKYMEHTA Ha JTeCHOAOCTLIHO MSICTO.

PaboTarta ¢ ypena 6e3 nosHaBaHe Ha 00LLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcrnsioataums € 3abpaHeHal
Mpv Bb3HMKBaHE Ha NPOBeMU BCUYKN EBEHTYaNHN NPETEHLUN KbM NPOU3BOAUTENS OTnaaarT.

3 Be3onacHa no3uuus Ha CbXpaHeHue

o KoraTo He ro usnonssamnTe, ocTaBsanTe ypeaa Ha nasata
WNK pACHAaTa CTpaHa CbIfacHo CbcefHaTa mrypa cbe
cumBonu (BX. rn. 1.3 Ha oBLLIOTO PBLKOBOACTBO 3a
ekcnnoarauusi).

0T
A

e He octaBanTte ypeaa Ha gpyra cTpaHa.

. |_|pl/l OCTaBsiHE UNW B3EMAHE HUKOra He Haco4BamnTe
OYynoTo Ha NUCToneTa KbM Xopa Ui XKMBOTHW.

Haszal
HaosicHO
Hadony

Hariped B
Haseo
T Hazope U

-
A
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CneundunyHo 3a ypeaa 4OMbIHUTENHO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoaTtaums Ha nuctoneTa 3a nupoHn AT — A18 BEA

4 PerynupaHe Ha MHCTpyMeHTa 3a AbJ/DKUHATa Ha KnamepuTte

e  VHcTpymeHTBLT TpsabBa aa 6bae kopurvpaH, 3a ga nobepe
npaBunHaTta AbimKk1MHA Ha kpenexa. 3a ckobu ¢ agbrknHa 15
MM, BUHTBT 1 TpsiOBa ga 6bae B MONOXEHNE KaKTo € nokasaHo
Ha cHMMKaTa (S B ropHara 4acT). 3a 18 MM Obnru ckobu, BUHT 1
TpsioBa ga ce 3aBbpTH Ha 180°. MNpeau pa 3aBbpTUTE
perynupawusi BUHT 1, BUHTBT 6€3 rmaea (2) Tpsibea aa ce
pa3xnabu n cnep ToBa da ce 3aTerHe OTHOBO cref perynupaHe
Ha BUHT 1.

e 3a pga perynupate gbnboynHaTa Ha 3agBWKBaHe: pas3xsiabete
BMHTa 3 1 NiTb3HETE TANOTO 2 Harope unu Hagony. C
NPUOBWXBAHETO HA TANO 2 NO-AbNO0KO KbM MbAHUTENS 4 ce
yBenu4yaBa gbrnoo4ynHata Ha aBwkeHue. Crieq perynvpaHe
3aTerHeTe BMHTa 3 OTHOBO.

PerynupaHe Ha 3akpvBsiBaHETO Ha Kpenexa

e  3aKkpuBsSIBAHETO HaKpernexa ce perynupa 4Ypes 3aBbpTaHe Ha
anck 1. 3a ga 3aBbpTUTe anck 1, noctaeete ktod (SW 2.5) B
€[OVH paguarneH oTBop Ha aucka 1. 3aBbpTaHeTo Ha ancka 1 B
nocoka L (othensisaHo Ha ypeaa) BoAu 40 No-marsnko
3aKpuBsiBaHe Ha kpenexa. 3aBbpTaHeTo Ha avcka 1 B nocoka T
BOOW [0 NO-Pa3TBOPEHU CKOBM (BMXKTE CHUMKaTa no-gony).

IS

5 3apexaaHe Ha NbIHUTeNs

e [lpoBepeTe ganu cBbp3BaLLMTE eNeMeHTU 1 NcToneTa 3a
NUPOHN ca CbBMeCTUMH (rn. 1).

e [IpoBepeTe CBLP3BALLWTE eNEMEHTH 3a Ge3ynpeyHo
CbCTOSIHME.

e VagbpnaiiTe nogaBalloTo YCTPONCTBO 1 KbM rbpba 1 obbpHeTe
Hagony. HanbnHeTe ckobu 2 oT3ag B nbnHutens. Cnep toea
3aBbpTeTe NOAABALLIOTO YCTPOMUCTBO 1 KbM BbpXa U HaTUCHETe
Hanpeg.

6 Odeknapauusa 3a cboTBeTcTBME Ha EC

MponssoauTenat, pecn. BHocuTensT, BeA GmbH, 3a agpeca BXx. 3arnaBHaTa cTpaHuLa, Aeknapupa Ha cBosi cobcTBeHa
OTrOBOPHOCT, Ye TO3M NPOAYKT OTroBapsi Ha BCUYKM CLOTBETHM pasnopenbu Ha ampektmnea 2006/42/EOQ oTHOCHO
mMaLumHuTe. Mpunoxmnmm ctaHgaptu ca: EN I1ISO 12100:2010 (Be3sonacHocT Ha mawmnHuTe); 1ISO 11148-13:2017-11 (PbyHO
ObpXXaHU HEENEKTPUYECKN MaLLWHK - UHCTPYMEHTM 3a cBbp3BaHe); EN 12549:1999+A1:2008 (MeToau 3a onpegensiHe Ha
LUYMa Ha MHCTPYMEHTU 3a cBbp3BaHe); ISO 8662 (Bnbpaunm Ha MHCTPYMEHTUTE 3a CBbP3BaHe).

2

/

Dr. Jorg Dalhéfer, YnpaensiBaw, AupekTop Joachim Bauer, criyxutesn, OTroBOpPeH 3a U3rotBsHe Ha
TexHu4yeckaTa JOKyMeHTauust
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BEA Tipski specifitno dodatno uputstvo za upotrebu pistolja za eksere AT — A18

1 Tehnicki podaci

AT-A18
Nacini aktiviranja: POJ.edlnl.lacna Pode8avanje dubine: ne
aktivacija

Visina/duzina (mm): 221/ 344 Tezina (bez spojnog sredstva)(kg): 2,42
Preporuceni radni p_ritigak . 5.7 Potroénja kqmprimovanog vazduha po 111na 57 bar
pneumatskog napajanja (bar): jednom zabijanju:

Karakteristi¢ne vrednosti buke (prema L pa, 1s L wa. 1s KpAiKWA
EN12549:1999): 89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
Karakteristi¢ne vrednosti vibracije (ISO 8662- and Ka
11:1999): 1,33 m/s? 0,63 m/s?
Spojno sredstvo Spajalica PACKFIX
Duzina eksera (mm): 15-18
Debljina Zice (mm): 09x2,3
Sirina leda (mm): 34,7

Obim isporuke Pneumatska heftalica, opste uputstvo za upotrebu, informacije specificne za uredaj
2 Bezbednosne napomene

Opasnost od najtezih povreda putem pistolja za eksere!

Svaka osoba, koja rukuje pneumatskom heftalicom, pored sledecih informacija specificnih za uredaj mora da je
procitala i razumela opsSte uputstvo za upotrebu pneumatske heftalice i mora da ga sledi!
Uvek Cuvajte oba dokumenta zajedno spremna za upotrebu.

Rukovanje uredajem bez poznavanja opSteg uputstva za upotrebu je zabranjeno!
U slugaju problema koji nastanu usled tako ne€eg prestaju da vaZe sva eventualna prava u odnosu na
proizvodaca.

3 Bezbedan polozaj odlaganja

o U slucaju nekoriéenja odlozite uredaj na levoj ili desnoj
strani u skladu sa slikom simbola pored (v. pog. 1.3 opsteg
uputstva za upotrebu).

y f ¢ Ne odlagati uredaj na jednoj od ostalih strana.
: % ¢ Ni prilikom odlaganja ili podizanja nikada nemojte da
Z usmeravate zabija€ na ljude ili Zivotinje.
F spreda B | pozadi
L levo R | desno
T gore U | dole
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Tipski specificno dodatno uputstvo za upotrebu pistolja za eksere AT — A18 BEA

4 PodesSavanje uredaja na duzinu klamarice i podesavanje dubine

upustanja
e Uredaj je potrebno podesiti na pravilnu duzinu klamarice. Za

klamarice duzine 15mm zavrtanj 1 treba da je podeSen na
poziciji kao Sto je prikazano na slici ( S gore). Za klamarice
duZine 18mm zavrtan;j treba da je zavrnut ravnim odvijatem za
180°. Prethodno osloboditi navojnu €iviju 2 odozdo i nakon
podeSavanja ponovo je pritegnuti.

e Oslobadanjem zavrtnja 3 i pomeranjem kucista 4 se podeSava
dubina utiskivanja. Pomeranje spreminka na dole dovodi do
dubljeg upustanja klamarice u zaheftani materijal. Nakon
podesavanja ponovo &vrsto pritegnuti zavrtanj 3.

5 Podesavanje savijanja klamarice

e Savijanje klamarice se podeSava podeSavanjem diska 1. U tom
ciliju umetnuti imbus klju¢ (vel. 2,5) u radijalne otvore diska 1 i
tako okrenuti disk 1. Okretanjem u smeru 2 (L) dobija se manje
savijanje klamarice. Okretanjem u smeru 3 (T) dobija se jaCe
savijanje klamarice (vidi i sliku dole).

T e

6 Punjenje spremnika
e  Proveriti, da li spojna sredstva i heftalica odgovaraju jedno
drugom (pog. 1).
e  Proveriti spojna sredstva na besprekorno stanje.

e  Povudi potiskiva¢ 1 unazad i preklopiti na dole. Uvuci klamarice
2 sa zadnje strane u spremnik. Zatim ponovo preklopiti na gore
potiskiva€ 1 unazad i pomeriti ka napred.

7 EU izjava o uskladenosti

Proizvoda¢ odn. uvoznik, BeA GmbH, adresu v. na naslovnoj strani, izajbvljuje pod punom odgovorno3éu, da je predmetni
proizvod u skladu sa svim vaze¢im odredbama direktive o masinama 2006/42/EZ. Primenjeni standardi su: EN ISO
12100:2010 (bezbednost v. masine); 1SO 11148-13:2017-11 (ruéne neel. masine - Zabijaci); EN 12549:1999+A1:2008
(postupak merenja buke zabijaca); ISO 8662 (vibracije na zabijacima).

2
Cu “’()/ “ ]
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Dr. Jorg Dalhéfer, Direktor menadZmenta Joachim Bauer, odgovoran za dokumentaciju
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Bezé.\_\. Modellpesifikk tilleggsbruksanvisning for spikerpistol AT — A18

1 Tekniske data

AT-A18
Utlgsertyper: Enkeltutlgsning Dybdeinnstilling: nei
Hoyde / lengde (mm): 221/ 344 Vekt (uten festemiddel)(kg): 2,42
Anbefalt driftstrykk .
trykkluftforsyning (bar): 5-7 Trykkluftforbruk per skudd: 1,1 1ved 5,7 bar
L oA 1s L s K pA og KWA
Stoyverdier (iht. EN12549:1999): PA. 1 WA 1 Pes
89 dB(A) 93 dB(A) 2,5 dB(A)
a Ka
Vibrasjonsverdier (int. 1ISO 8662-11:1999): nd
1,33 m/s? 0,63 m/s?
Festemiddel Stift PACKFIX
Spikerlengde (mm): 15-18
Tradtykkelse (mm): 0,9x2,3
Ryggbredde (mm): 34,7
Leveringomfang Trykkluft-spikerpistol, generell bruksanvisning, apparat-spesifikke informasjoner

Sikkerhetsanvisninger

lest og forstatt den generelle bruksanvisningen for trykkluft-spikerpistoler og felge dem!
Begge dokumentene skal til enhver tid veere tilgjengelige.

En betjening av apparatet uten kunnskap til den generelle bruksanvisningen er forbudt!

2
Fare for alvorlige personskader grunnet spikerpistoler!
Hver person som bruker en trykkluft-spikerpistol ma i tillegg til felgende apparat-spesifikke informasjoner ogsa ha
A Fravikes dette bortfaller alle eventuelle krav overfor produsenten.

3 Sikker lagringsposisjon

¢ Hvis du ikke bruker verktgyet ma du legge det pa venstre
eller hoyre side tilsvarende symbolbildet ved siden av (se
kap. 1.3 til den generelle bruksanvisningen).

e Apparatet ma ikke legges ned pa en av de andre sidene.

e Aldri rett verkteyet ved nedlegging og henting mot
personer eller dyr..

F foran B | bak
L venstre R | hoyre
T oppe U | nede

NO - 44



Modellpesifikk tilleggsbruksanvisning for spikerpistol AT — A18 BEA

4

7

Justering av verktgyet tilpasset klammerlengde og dybdejusterlng

Verktayet behaver & justeres i.h.h.t lengden pa klammeret. For
15mm lange klammer ma skrue 1 vaere i posisjon som pa bildet
(S pa toppen). For 18mm lange klammer justeres skruen 180
grader. Ved justering ma skruen (2) lgsnes og deretter festes
etter justering av skrue (1).

For & justere dybden: Lasne skrue 3 og juster verktgyhuset 2
opp eller ned. Ved & fgre verktayhuset 2 mot magasinet 4 gker
dybden. Etter justering dra til skrue 3 igjen.

Justering av «lukking» ved clinch

Justeringen av hvor mye klammeret skal «lukke» seg gjeres ved
a vri pa disk 1. For & kunne vri disk 1 benyttes en
umbrakongkkel (SW 2,5) i et av hullene i disk 1. Ved a vri disk 1
mot merket L (avmerket pa verktgyet) resulterer det i en mindre
«lukket» klammer. Gjennom & fere disk 1 mot merket T
resulterer det i en mer «lukket» klammer. (Se bildet under).

'S

Tew

Lading av magasinet
Kontroller at forbruk og spikerpistol passer til hverandre (kap. 1).
Kontroller at forbruket er i feilfri tilstand.

Trekk materen bakover og ned. Fyll pa klammer 2 bakfra og inn
i magasinet. Fgr s& materen opp og fremover.

EU-samsvarserklaring

Produsenten eller importaren, BeA GmbH, adresse se forside, erkleerer pa eget ansvar at det foreliggende produktet
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser til maskindirektiv 2006/42/EF. Anvendte standarder er: EN ISO 12100:2010 (sikkerhet
av maskiner); 1SO 11148-13:2017-11 (handholdte ikke-el. maskiner - inndrivingsapparater); EN 12549:1999+A1:2008
(staymalingsprosedyre inndrivingsapparater); ISO 8662 (vibrasjoner pa inndrivingsapparater).

Ao '
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Dr. Jorg Dalhoéfer, Administrerende direktgr Joachim Bauer, Dokumentasjonsansvarlig
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